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PLUNGE SAW PTS 500 A1

Introduction

P Congratulations on the purchase of your
&’ new appliance. You have selected a high-
quality product. The operating instructions

are part of this product. They contain important in-
formation on safety, usage and disposal. Before

using the product, familiarise yourself with all hand-

ling and safety guidelines. Use the product only as

described and for the range of applications specified.

Please also pass these operating instructions on to
any future owner.

Intended use

The appliance is primarily designed for sawing
longitudinal and cross cuts in a plunge saw cut into
firmly supported solid wood, chip board, plywood,
aluminium, tiles, stone, plastics, and lightweight
construction materials. Please note that the pre-
assembled saw blade is only suitable for use with
wood. Any other usage of or modification to the
appliance is considered improper and carries the
risk of serious personal injury. Not for commercial
use.

Features

@ Mechanical plunge lock

@ Power On / control lamp

© Power cord

O Ventilation slits

© Cover for carbon brushes

© ON / OFF switch

@ Cutting depth setting

@ Dial for cutting depth

O Markings for cut length

© Base plate

@ Rip fence slot

@ Rip fence

@ Screw for rip fence

® Viewing window for cutting line
@ Connection to dust extraction
@ Spindle lock

® Allen key

D Saw blade

® Clamping flange

® Clamping screw and washer

( Suction hose

@) HW circular saw blade 785 / 30

@ Diamond-coated cutting saw blade Z85VR
@ HS circular saw blade 7285 / 36

Package contents

plunge saw PTS 500 A1

HW circular saw blade 785 / 30
diamond-coated cutting saw blade Z85VR
HS circular saw blade Z85 / 36

rip fence

suction hose

Allen key

carrying case

set of operating instructions

Technical data

Nominal power: 500 W

Rated voltage: 230V ~, 50 Hz
Idle speed: n, 4500 min’
Max. cutting depth: 25 mm
Protection class: I/

Noise and vibration data:

Noise measurement value determined in accordance
with EN 60745. The A-rated noise level of the power
tool is typically as follows:

Sound pressure level: 82 dB(A)
Sound power level: 93 dB(A)
Uncertainty K: 3dB

A\
@, Wear hearing protection!
A4

Weighted acceleration, typically:
Hand/arm vibration a, = 2.266 m/s?

Uncertainty K = 1.5 m/s?

PTS 500 A1
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/\ WARNING!

B The vibration level specified in these instruc-
tions has been measured in accordance
with the standardised measuring procedure
specified in EN 60745 and can be used for
equipment comparisons. The specified vibra-
tion emission value can also be used to make
an initial exposure estimate. The vibration
level varies in accordance with the use of the
power tool and may be higher than the value
specified in these instructions in some cases.
There is a risk of underestimation of the vibra-
tion load if the power tool is used regularly in
this manner.

> For an accurate estimate of the vibration load
during a specific working period, the periods
during which the appliance is switched off or
is running but not actually being used must
also be taken into consideration. This can
significantly reduce the vibration load over
the total working period.

General Power Tool
Safety Warnings
/\ WARNING!

> Read all safety warnings and all instructions.

Failure to follow the warnings and instruc-
tions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for future

reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your

mains-operated (corded) power tool or battery-

operated (cordless) power tool

PTS 500 A1

a)

b)

C

a

b

c)

d

e

f

Work area safety GB
Keep your work area clean and well lit. IE
Cluttered or dark areas invite accidents. cy
Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of

flammable liquids, gases or dust. Power tools

create sparks which may ignite the dust or

fumes.

Keep children and bystanders away while

operating a power tool. Distractions can cause

you to lose control.

Electrical safety

Power tool plugs must match the outlet.
Never modify the plug in any way.

Do not use any adapter plugs with earthed
(grounded) power tools. Unmodified plugs
and matching outlets will reduce risk of electric
shock.

Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of elec-
tric shock if your body is earthed or grounded.
Do not expose power tools to rain or wet
conditions. Water entering a power tool will
increase the risk of electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord
for carrying, pulling or unplugging the power
tool. Keep cord away from heat, oil, sharp
edges or moving parts. Damaged or entangled
cords increase the risk of electric shock.

When operating a power tool outdoors, use
an extension cord suitable for outdoor use.
Use of a cord suitable for outdoor use reduces
the risk of electric shock.

If operating a power tool in a damp location
is unavoidable, use a residual current device
(RCD) protected supply. Use of an RCD reduces
the risk of electric shock.
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3. Personal safety
a) Stay alert, watch what you are doing and

use common sense when operating a power
tool. Do not use a power tool while you are
tired or under the influence of drugs, alcohol
or medication. A moment of inattention while
operating power tools may result in serious
personal injury.

Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment such
as dust mask, non-skid safety shoes, hard hat,
or hearing protection used for appropriate
conditions will reduce personal injuries.

Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off -position before connecting
to power source and/or battery pack, picking
up or carrying the tool. Carrying power tools
with your finger on the switch or energising
power tools that have the switch on invites
accidents.

Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key
left attached to a rotating part of the power tool
may result in personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and
balance at all times. This enables better control
of the power tool in unexpected situations.
Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jew-
ellery or long hair can be caught in moving
parts.

If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used.

Use of dust collection can reduce dust-related
hazards.

4. Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the correct

power tool for your application. The correct
power tool will do the job better and safer at
the rate for which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does
not turn it on and off. Any power tool that can-
not be controlled with the switch is dangerous
and must be repaired.

Disconnect the plug from the power source
and/or the battery pack from the power tool
before making any adjustments, changing
accessories, or storing power tools. Such
preventive safety measures reduce the risk of
starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of
children and do not allow persons unfamiliar
with the power tool or these instructions to
operate the power tool. Power tools are
dangerous in the hands of untrained users.

Maintain power tools. Check for misalign-
ment or binding of moving parts, breakage of
parts and any other condition that may affect
the power tool’s operation. If damaged, have
the power tool repaired before use. Many
accidents are caused by poorly maintained
power tools

Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges
are less likely to bind and are easier to control.

Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions, tak-
ing into account the working conditions and
the work to be performed. Use of the power
tool for operations different from those intended
could result in a hazardous situation.

PTS 500 A1
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5. Service

a) Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replace-
ment parts. This will ensure that the safety of
the power tool is maintained.

Appliance-specific safety
instructions

Safety instructions for all saws

Cutting procedures

a) DANGER! Keep hands away from
A the cutting area and saw blade. Keep
your second hand on the auxiliary
handle or motor housing. If both hands are

holding the saw, they cannot be injured by the
saw blade.

b

Do not reach underneath the workpiece.
The blade guard cannot protect you from the
saw blade below the workpiece.

Adapt the cutting depth to the thickness of the
workpiece. Less than a full tooth height should
be visible below the workpiece.

C

d

Never hold the workpiece that is being cut in
your hands or across your leg. Secure the
workpiece to a stable support. It is important
to secure the workpiece properly to minimise
the risk of body contact, the saw blade jamming
or the loss of control.

e

Only hold the power tool by the insulated
gripping surfaces when performing an oper-
ation during which the cutting tool may hit
hidden wiring. Contact with a "live" wire will
also electrify exposed metal parts of the power
tool and could give the operator an electric
shock.

f)  When making longitudinal cuts, always use a
rip fence or straight edge guide. This improves
the accuracy of the cut and reduces the chance
of the blade jamming.

Always use the correct size of saw blades
and an appropriate central fixing bore (e.g.
star-shaped or round). Saw blades that do not
fit the mounting components of the saw will run
eccentrically, causing loss of control.

9

PTS 500 A1

h) Never use damaged or incorrect saw blade
washers or screws. The saw blade washers
and screws have been specially designed for
your saw to provide optimum performance and
operational safety.

Further safety instructions for all
saws

Kickback - causes and corresponding safety
instructions

— A kickback is a sudden reaction caused as a
result of the saw blade catching, jamming or
being falsely aligned, causing the saw to jump
up uncontrollably and out of the workpiece in
the direction of the operator;

— if the saw blade catches or jams in a narrowing
saw cut, the blade can no longer rotate and the
power of the motor throws the appliance back
in the direction of the operator;

— if the saw blade twists in the saw cut or becomes
misaligned, the teeth at the rear edge of the saw
blade can become caught in the surface of the
workpiece, causing the saw blade to jump out
of the cut and the saw to jump backwards in the
direction of the operator.

A kickback is caused by incorrect use or misuse

of the saw. This can be avoided by taking proper

precautions as given below.

a) Hold the saw firmly in both hands and position
your arms so that they can absorb the force
of a kickback. Position your body to either
side of the saw blade, never in line with the
saw blade. If a kickback occurs, the circular
saw may jump backwards. By taken appro-
priate precautions, however, the operator can
control the kickback forces.

b

If the saw blade jams or you stop working,
switch the saw off and hold it steadily in the
workpiece until the saw blade has completely
stopped turning. Never attempt to remove the
saw from the workpiece or pull it backwards
while the saw blade is still moving as this
could lead to a kickback. Find out why the saw
blade has jammed and remove the problem.
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c) If you want to restart a saw that is still in the
workpiece, centre the saw blade in the cut
and check to ensure that the teeth are not
caught anywhere in the workpiece. If the saw
blade catches it can jump out of the workpiece
or cause a kickback when the saw is restarted.

d

Support large panels or boards to reduce the
risk of the saw blade jamming and causing

a kickback. Large panels tend to bend under
their own weight. Panels must be supported on
both sides, both the vicinity of the saw cut and
also af the edge.

Do not use blunt or damaged saw blades.
Saw blades with blunt or misaligned teeth may
cause excessive friction as the saw cut is too
narrow, and can cause a sawblade jam and
kickback.

f) Before sawing, ensure that the fastenings

for the cut depth and cut angle settings are
tightened. If the settings change while sawing,
the saw blade might jam and cause a kickback.

e

Be particularly careful when sawing in existing
walls or other obscured areas. The inserted
saw blade could get caught on hidden objects
and cause a kickback.

9

Specific safety instructions for this
saw

Function of the lower blade guard:

a) Before every use, check to ensure that the
blade guard closes properly. Do not use the
saw if the lower blade guard does not move
freely and does not close immediately. Never
jam or fasten the blade guard; this would
leave the saw blade unprotected. If the saw
accidentally falls to the floor, the blade guard
might bend. Ensure that the blade guard moves
freely and does not touch the saw blade or
other parts at any cutting angles or depths.

b) Check the condition and function of the spring
for the blade guard. Have the saw serviced
before using it if the blade guard and spring
are not working properly. Damaged parts,
sticky deposits or accumulations of chippings
can cause the lower blade guard to operate
slowly.

c) When making a "plunge cut" that is not at
right angles, secure the base plate of the saw
to prevent any lateral movement. Lateral
movement can cause the saw blade to jam, thus
causing a kickback.

d) Do not leave the saw on the work bench or
floor if the blade guard is not fully covering
the saw blade. An unprotected, coasting saw
blade will move the saw in the opposite direc-
tion to the cutting direction saw anything in its
path. Always take into account that the saw
blade takes some time to stop spinning.

Supplementary notes

B Do not use any grinding discs.

B Use only saw blades with diameters corres-
ponding to the label on the saw.

B When sawing wood or other materials that cre-

ate dusts that are hazardous to health, always

connect the appliance to a suitable, certified

suction appliance.

Wear a dust mask when sawing wood.

Only use recommended saw blades.

Always wear ear protectors.

Do not allow the teeth of the saw blade to

overheat.

B When sawing plastic, avoid melting the plastic.

PTS 500 A1
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Checking the blade guard:

B Pull the release lever for the blade guard as
far as it will go. The blade guard should move
without jamming. When letting go of the release
lever for the blade guard, it should automatic-
ally jump back to its original position.

Circular saw blades (symbols)

Wear protective gloves!

Wear a dust mask!

Wear protective glasses!

Wear ear protectors!

Safety instructions for abrasive

cutting appliances

a) The blade guard, which is a part of the power
tool, must be attached securely and set in a
way that ensures maximum safety, i.e. the
smallest possible amount of the grinding tool
is exposed to the operator. Ensure that you
and anyone else in the vicinity remain outside
of the range of the rotating grinding disc. The
blade guard is designed to protect the operator
from fragments and accidental contact with the
grinding tool.

b

Use only diamond-coated cutting discs for
your power tool. Just because you can attach
the accessories to your power tool, does not
ensure they are safe fo use.

c) The permissible speed of the accessory tool
used must be at least as high as the maximum
speed specified for the power tool. Accessor-
ies that rotate faster than the permissible rate
can break and throw pieces info the air.

d

Grinding tools should only be used for the
recommended applications.

For example: Never grind with the side surface
of a cutting disc. Cutting discs are designed to
remove material with the edge of the disc. Any
lateral application of force on these grinding
tools can lead to breakage.

PTS 500 A1

e)

f

9

h

Always use an undamaged clamping flange
of the correct size and shape for the selected
grinding disc. Suitable flanges support the
grinding disc and reduce the risk of disc break-
age.

Do not use worn grinding discs from larger
power tools. Grinding discs for larger power
tools are not designed for the higher rotational
speeds of smaller power tools and can break.
The external diameter and thickness of the
accessory tool used must comply with the
dimensions of your power tool. Incorrectly
dimensioned accessory tools cannot be suffi-
ciently shielded or controlled.

Grinding discs and flanges must fit precisely
onto the grinding spindle of your power tool.
Accessory tools which do not precisely fit on
the grinding spindle of the power tool will rotate
unevenly, vibrate severely and can lead to a
loss of control.

Do not use damaged grinding discs. Check
the grinding discs before each use for chips
and cracks. If the power tool or grinding disc
is dropped, check to see if it is damaged,

or use an undamaged grinding disc. After
checking and inserting the grinding disc,
ensure that you and any other people in the
vicinity remain outside of the range of the
rotating grinding disc, and allow the tool to
rotate at maximum speed for one minute.
Damaged grinding discs usually break during
this test period.

Wear personal protective equipment.
Depending on the application, ensure that
you use full face protection, eye protection
or goggles. If required, use a dust mask, ear
protectors, protective gloves or special apron
to protect you from grindings and material
particles. Eyes should be protected from flying
debris that may be generated during certain
applications. Dust or filter masks must filter

any dust created by the application. If you are
exposed to loud noise for any length of time,
you may suffer hearing loss.

GB
IE
CY
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Ensure that other people remain at a safe dis-
tance to your workspace. Anyone who enters
the workspace must wear personal protective
equipment. Fragments of the workpiece or
broken accessory tools can fly off and cause
injury - even outside the immediate working
area.

I) Hold the power tool only by the insulated
handles while you are carrying out work
during which the accessory tool may come
into contact with concealed power cables
or the tool’s own power cord. Contact with
a live cable may also cause metal parts of the
appliance to become live and may result in an
electric shock.

m) Keep the power cord away from any rotating

accessories. If you lose control of the appli-

ance, the cord may get cut or caught and your
hand or arm could get caught in the rotating
accessory tool.

Never put the power tool down until the ac-
cessory tool has come to a complete standstill.

n

The rotating accessory ool can come info contact
with the surface and cause you to lose control of
the power tool.

[e]

Do not leave the power tool running whilst
carrying it. Accidental contact between your
clothing and the rotating accessory tool could
cause your clothing to get caught and the access-
ory tool to penetrate a part of your body.

Clean the ventilation slits of your power tool
regularly. The engine fan draws dust into the
housing and a strong accumulation of metal

P

dust can cause electrical hazards.

Do not use the power tool in the vicinity of
flammable materials. Sparks can ignite such
materials.

q

r) Do not use any accessory tools which require
liquid coolant. The use of water or other liquid
coolants may lead to electric shock.

Further safety instructions for
abrasive cutting applications

Kickback and corresponding safety
instructions

Kickback is the sudden reaction caused when a
rotating grinding disc catches or jams. Catching or
jamming causes the rotating accessory tool to stop
abruptly. If this happens, an uncontrolled power
tool turns rapidly against the direction of rotation
of the accessory tool caught in the blockage.

If, for example, a grinding disc catches or jams,
the edge of the grinding disc that is projecting into
the workpiece can get caught and break off the
grinding disc or cause a kickback. The grinding
disc can then fly in the direction of the operator
or away from him, depending on the direction of
rotation of the disc at the blockage. This can also
break grinding discs.

A kickback is caused by incorrect use or misuse
of the power tool. This can be avoided by taking
proper precautions as given below.

a) Hold the power tool firmly in both hands and
position your body and arms so they can ab-
sorb the force of a kickback. Always use the
additional handle, if available, so you have
maximum control over the kickback force
or reaction torques at full speed. By taking
adequate precautions, the operator can stay in
control of the kickback and reaction torques.

b

Never hold your hand close to rotating ac-
cessory tools. The accessory tool could hit your
hand in the event of a kickback.

c) Avoid the area in front of and behind the
rotating cutting disc. The kickback will force
the power tool in the opposite direction to the
direction of rotation of the grinding disc at the
blockage.

d

Take special care when working around
corners, sharp edges, etc. Avoid allowing
the accessory tool to bounce back from the
workpiece, or jam. The rotating accessory tool
is more likely to jam in corners or sharp edges
or if it bounces. This can cause a loss of control
or kickback.

PTS 500 A1
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e) Do not use a toothed or chain saw blade or Original accessories/auxiliary GB
segmented diamond-coated disc with more equipment IE
than 10 mm wide slits. Such accessory tools
cause a kickback or loss of control over the
power tool.

B Only use the accessories and additional equip- K&
ment that are specified in the operating instruc-

. N . tions and are compatible with the appliance.
f) Avoid cutting disc jams or excessive contact P PP

pressure. Do not make any excessively deep Cutting saw blade (symbols)
cuts. Overloading the cutting disc increases the
stress and likelihood of ilting or jamming and
thus the possibility of kickback or breakage of
the grinding tool.

Wear ear protectors!

If the cutting disc jams or you stop working,
switch the tool off and hold it steady until the
disc has completely stopped turning. Never
attempt to pull a rotating cutting disc out of a
cut. This could lead to kickback. Identify and

remove the cause of the jam.

g Wear protective glasses!

Wear safety shoes!

Wear protective gloves!

h

Do not switch the power tool back on as long
as it is in the workpiece. Allow the cutting disc
to reach its full speed before you carefully Wear a dust mask!
continue the cut. Otherwise, the disc may jam,

jump out of the workpiece or col{se kickback. Not approved for wet grinding!
i) Support panels or large workpieces to

reduce the risk of the cutting disc jamming

and causing a kickback. Large workpieces can Approved diameter of tools

bend under their own weight. The workpiece
must be deposited on both sides of the disc,
namely in the vicinity of the cutting disc and
also at the edge.

i) Be particularly careful when making "pocket
cuts" into existing walls or other obscured
areas. The protruding cutting disc may cut gas
or water pipes, electrical wiring or other objects
that can cause kickback.

Supplementary notes

Approved cutting disc designs:

Diamond-coated, disc diameter 85 mm, disc thick-
ness max. 1.8 mm

B Always wear a dust mask!

B Always wear ear protectors!

PTS 500 A1 9
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Safety instructions for grinding tools

a) General

Grinding tools are very fragile and likely to break
which is why great care must be taken when hand-
ling the grinding tools. Using damaged, incorrectly
clamped or incorrectly installed grinding discs is
dangerous and may cause serious injury.

b) Handling, transport and storage

Grinding tools are to be treated with care and
transported carefully. Grinding tools should be
stored in such a way that they are not exposed
to mechanical damage or harmful environmental
influences.

Avoid any risk of an electric shock.

B Check the condition of the device, power cord
and power plug at regular intervals. Stop using
appliances where the aforementioned parts are
damaged. Never open the device. Damaged
appliances, power cords or power plugs cause
danger to life by electric shock. Have repairs
and replacement work done only by the Service
centre or a qualified electrician.

B Do not operate the appliance if it is damp or in
a humid environment.

B When working outdoors, connect the appliance
via a fault current circuit breaker with a max-
imum tripping current of 30 mA. Use only an
extension cord approved for outdoor use.

> Always hold the power cord away from the
working area of the machine and run it to the
rear away from the machine.

10

Operation
Switching on and off

Switching on:

4 Pull the ON / OFF switch @ back.

Switching off:
4 Release the ON/OFF switch @.

Releasing the plunge lock

4 Push the plunge lock @ forward and keep it
pressed.

Selecting the cutting depth

> We generally recommend setting the cutting
depth to approx. 2 mm more than the
thickness of the material. This ensures that you
achieve a clean cut.

4 Release the quick-release lever for sefting the
cutting depth @), and set the desired cutting
depth on the dial @ and clamp the quick-re-
lease lever again.

Fitting the rip fence

4 Loosen the rip fence screw @ on the base
plate @ and insert the rip fence @ into the
rip fence slot ). Tighten the screw @ again.

Handling the plunge saw

1. Place the machine on the material and switch
on, as described in the chapter "Switching on
and off".

2. If necessary, align the machine using the rip
fence @ or by using a marked line.

3. Saw by applying moderate pressure.

Types of saw blades:

The types of saw blades supplied cover the most
common fields of application.

PTS 500 A1
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HW circular saw blade @ 285 / 30:

Description: g 85 mm, 30 HW teeth Suitability:
soft wood, hard wood, any kind of panel, plastics

Diamond-coated cutting saw blade @
Z85VR:

Description: @ 85 mm, full edge disc Suitability:
ceramics, plastics

HS circular saw blade @ Z85 / 36:
Description: g 85 mm, 36 teeth - cross-cut left
/ right Suitability: soft wood, soft metal such as
aluminium, copper, plastics

Markings for cut length

¢ Use the markings for the max. cut length @, to
check where your cut starts and ends.

Markings for cutting line

The viewing window for the cutting line helps you
accurately guide machine along the cutting line on
the workpiece.

4 For a true to size cut, place the machine onto
the workpiece so that the cut marking appears
in the viewing window for the cutting line (B.

Connecting the sawdust extraction
device

4 Push the suction hose @ onto the dust extractor
connector @

4 Attach an approved dust and sawdust extractor
to the suction hose (.

Changing the saw blade

1. Actuate the spindle lock @ and use the Allen
key @ to loosen the clamping screw @ (turn
clockwise to open). Now remove the clamping
screw and washer ) and the clamping flange

@ (see also Fig. B).
. Set the cutting depth to the maximum position.
. Swivel the base plate @ up.
. Remove the saw blade (.
. Fit the saw blade in the reverse order as de-

scribed.
6. Actuate the spindle lock @ (until it engages)

O N ON

PTS 500 A1

and use the Allen key to tighten the clamping
screw (.

B The arrow on the saw blade must correspond to
the arrow showing the direction of rotation ~>
(running direction shown on the device).

Cleaning and maintenance

WARNING! RISK OF INJURY! Always
remove the power plug from the
mains power socket before carrying
out any work on the appliance.
B Always clean the appliance after finishing work.
B For cleaning the housing use a cloth, under no
circumstances should you use petrol, solvents or
cleaning agents.

Disposal

The packaging is made from environment-
ally friendly material and can be disposed

off at your local recycling plant.

Do not dispose of power tools in
your normal household waste!

European Directive 2012/19/EU requires that
used power tools be collected separately and
recycled in an environmentally compatible manner.
Your local community or municipal authorities can
provide information on how to dispose of the worn-
out appliance.
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Warranty

This appliance is provided with a 3-year
warranty valid from the date of purchase. The
appliance has been manufactured with care
and inspected meticulously prior to delivery.
Please retain your receipt as proof of purchase.
In the event of a warranty claim, please contact
your Customer Service unit by telephone. This
is the only way to guarantee free return of your
goods.

The warranty only covers claims for material and
manufacturing defects, not for damage sustained
during carriage, components subject to wear and
tear or damage to fragile components such as
switches or batteries. This appliance is intended
solely for private use and not for commercial pur-
poses. The warranty shall be deemed void in cases
of misuse or improper handling, use of force and
modifications/repairs which have not been carried
out by one of our authorised Service centres. Your
statutory rights are not restricted by this warranty.
The warranty period is not prolonged by repairs
effected under the warranty. This also applies to
replaced and repaired components. Any damage
and defects present at the time of purchase must be
reported immediately after unpacking, but no later
than two days after the date of purchase. Repairs
carried out after expiry of the warranty period shall
be subject to charge.

12

Service

/\ WARNING!

> Have the power tool repaired by the Ser-
vice centre or a qualified electrician and
only using original replacement parts. This
will ensure that the safety of the appliance is
maintained.

> Always ensure that the power plug or
the mains cable is replaced only by the
manufacturer of the appliance or by an
approved customer service provider. This
will ensure that the safety of the appliance is
maintained.

Service Great Britain
Tel.: 0871 5000 720 (£ 0.10/Min.)
E-Mail: kompernass@lidl.co.uk

IAN 273278

(IED Service Ireland
Tel.: 1890 930 034
(0,08 EUR/Min., (peak))
(0,06 EUR/Min., (off peak))
E-Mail: kompernass@lidl.ie

IAN 273278

ey Service Cyprus
Tel.: 8009 4409

E-Mail: kompernass@lidl.com.cy
IAN 273278

Hotline availability: Monday to Friday from
8:00 a.m. to 8:00 p.m. (CET)

Importer

KOMPERNASS HANDELS GMBH
BURGSTRASSE 21

44867 BOCHUM

GERMANY

www.kompernoss.com

PTS 500 A1
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Translation of the original
Conformity Declaration

We, KOMPERNASS HANDELS GMBH, documents
officer: Mr. Semi Uguzlu, BURGSTR. 21, 44867
BOCHUM, GERMANY, hereby declare that this
product complies with the following standards,
normative documents and EC directives:

Machinery Directive
(2006/42/EC)

EMC (Electromagnetic Compatibility)
(2004/108/EC)

RoHS Directive
(2011/65/EU)

Applied harmonised standards:
EN 60745-1 / A11: 2010

EN 60745-2-5: 2010

EN 60745-2-22 / A11: 2013
EN 55014-1 / A2: 2011

EN 55014-2 / A2: 2008

EN 61000-3-2 / A2: 2009
EN 61000-3-3: 2013

Type/appliance designation:
Plunge saw PTS 500 A1l

Year of manufacture: 08-2015
Serial number: IAN 273278

Bochum, 24/08/2015
o7

%,/

Sy

Semi Uguzlu
- Quality Manager -

The right to effect technical changes in the context
of further development is reserved.

PTS 500 A1
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ZErTA PTS 500 A1l
Elcaywyn

2uyxapnTipia yia Ty ayopd g véag

&’ oag ouokeung. Aodacioare 1ol yia v

QTOKTNOT) EVOG TIPOIOVTOG UYNARG TTOIO-

mrag. Or 0dnyieg xpriong eival TpRpa autol Tou
mpoidvrog. Mepiéxouv onuavrikég umodeielg yia
v acddleia, ™ xpnon kai v andppiyn. Mpiv
amd 1 xpron Tou poidvrog, e€oikeiwbeite pe dAeg
Tig umodeiéeig xeipiopou kar acdpdeiag. Xpnoipo-
TTOIEITE TO TTPOTOY pdvo Omwg meplypdaderal kai yia
Toug avadepdpevoug Topeig xpnong. Mapadoore
O\a Ta ¢yypada ot mepimTwon mapadoong Tou
TTPOIOVTOG OF TPITOUG.

MpofAerropevn xprion

To pnxavnua mpoPAémerar kuping yia m Sieéaywyn
KQTA PNKOG Kal EYKAPTIWY KOTIQV OF KOTIEG HE Ep-
BUBion tou mpioviol pe otaBepr| Pdon ot cupma-
vég &UNo, poprooavideg, kdvrpa mhakt, aloupivio,
mAakidia, métpa, MAaoTIKS kal UNIKG Eadpiov
karackeu®v. Na Bupdore &1 n mpopovrapioptvn
Nemida evdeikvutal pdvo yia T xpron pe E0No.
K&Be & xpron 1y peratpot g pnxavng ioxUel
WG pn oUpdwvN pe Toug kavoviopoug kar kpUPe
onpavtikolg kivdlvoug atuxnudrtev. Aev mpoopi-
Letan yia emayyehpatikn xprion.

EommAiopog

@ Mnxavikh bpayn epBubiong

@ Nuyvia evepyomoinong/ehéyxou

O Karodio ouvdeong Siktiou

O Om agpiopol

© Kdhuppa yia ta kapBouvakia

O Aiakomng ON/OFF

@ Mpoemdoyn Paboug korrg

@ AiaBabpion yia 1o Babog korAg

O >npavosig pAkoug korig

© Midka Baong

@ Yooy mapdhnlou avacTohia

® Mapainhog avacToréag

@ BiSa mapdMnhou avacToléa

® Mapdbupo ommikig emadng ypappng KotAg
® Zivdeon yia mv armoppodnon okovng

@ Aocdahion arpakrou

® Ecwrepiko e€aywvo khadi

16

O Aerida mpioviol

® Oavila ciodpiéng

O Bida clodiéng kai podita

® Zwhivag amoppddnong

@ Aemida Siokompiovou HW Z85 / 30
@ Aiapavrévia Aemida korrg Z85VR
@ Aemida Siokompiovou HS Z85 / 36

Mapadotiog e€ommhicpdg
1 ZEFA PTS 500 A1l

1 Aemida Siokompiovou HW Z85 / 30
1 Aiapavrévia hemrida korrg Z85VR

1 Aerida Siokompiovou HS Z85 / 36
1 MapdMnhog avaotoléag

1 ZwMvag amoppoddnong

1 Ecwrepikd e€aywvikd kheidi

1 Bahirodki petadopag

1 Odnyieg xpriong

TexVviKa XapakTnpIoTIKG

Ovopaorikn 1oxUg: 500 W
Ovopaoriki Tdon: 230V ~, 50 Hz
ApiBuodg otpodwv pehavri:  n 4500 min!
Méy. B&Bog kommg: 25 mm
Karnyopia mpootaciag: I/

MAnpodopicg Oopufou kar kpadaopwv:

Tipny pérpnong yia 86pufo SiakpiPopivn olp-
$wva pe To EN 60745. To emimedo Bopufou
A-o1dBpiong Tou nhekTpikoU epyaleiou avépyeral
ouvhbug:

3180pn nxnTikAg meong: 82 dB(A)
Emmpemdpevn otdbun Boplfou: 93 dB(A)
ABeBaidmra K: 3 dB

f@a\
[ | Qopdre mpooTacia yia v akon!
A 4

Adioloynpévn emBpaduvon, Tumka:
Advnon dkpag xeipog/Ppayiova a, = 2,266 m/s?
ABeBaidmra K= 1,5 m/s?

PTS 500 A1
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/\ MPOEIAOMOIHZH!

B To avadepdpevo oe autég Tig odnyieg emimedo
kpadaopov éxel perpnBel clpdwva pe pia
turroroinuévn oto EN 60745 &iadikaocia
PETPNONG KAl PTTOPEI Va XPNCIPoTToIETal yia
N ouykpion cuckeuwy. H avadepodpevn Tipr
EKTTOTTIG KpadaopeV propei emiong va
XPNOIHOTIOIEITal YIa PIa ApXIKF EKTIHNOT TNG
tkBeong. To emimedo kpadaopwy Ba aralel
oUpdWva pE TN XPoN Tou NAEKTPIKOU Epya-
Aelou Kall GE OPICHEVEG TTEPITITWOEIG PTTOPEI
va Bpiokerar mave amd v avadepopevn oe
autég Tig 0dnyieg Tipn. To dpoprtio kpadaopwv
Ba propoulce va umotipnBe, edv To NAeKTPIKO
epyaleio XpnoIpOTIOIEITAl TAKTIKA PE QUTO TOV
TPOTIO.

YMNOAEI=H

> Tia pia ektipnon akpiPeiag Tou doptiou kpa-
Saopwy kard ™ SiIdpKela HIag CUYKEKPIPEVNG
xpovikng mepidSou epyaciag Oa mpémel
emiong va AapPdvovrar umdyn o xpovol,
KATA TOUG OTIOIOUG €ival ATTEVEPYOTTOINKEVN
1 CUCKEUN 1] AEITOUPYEL XWPIG WOTOGO va
xpnotpotoieital. Autd PTTopei va peiwoel Katd
oAU To doprTio kpadaophy oTo clivolo TG
XPOVIKAG Tepiddou epyaoiag.

Fevikég urrodsilag aocda-
Agiag yia nhekTpiké
epyalsia

/\ NPOEIAOMNOIHEH!

> Aiafdore d\eg Tig umodeiéeig acdaleiag kai
TG odnyieg. Mapaleiyeig katd v THENON
Tov unodeiéewv achaleiag kar Ty odnyiov
pmopoly va mpokaricouv nhektpomAnéia,
mupkayid kai/f cofapolg Tpaupartiopols.
Dulaére Oheg 11 unodeieig acdaleiag kai Tig
odnyieg yia o péXhov.
O xpnoipomololpevog ot autég Tig urtodeiéeig
aodaheiag dpog "Hhektpikd epyakeio” avagéperal
oe NAeKTPIKA epyaeia (pe kaAodio) mou Aeroup-
youv pe pelpa kal oe NAeKTPIKA epyaeia (xwpig
kahwdio) TTou AeIToupyoUY PEGW CUGCWPEUTH.

PTS 500 A1

1. Aodpaleia oTo Xwpo epyaoiag

a) Aiatnpeite To x0po epyaciag oag kabapd
Kal kala pwriopévo. H akaractacia kai o1 pn
duriopévol xwpol epyaciag pmopouy va odnyry-
oouV Ot atuynpara.

B

Mnv epydaleote pe To nhekTpIkd epyaleio ot
mepiBallov 6mou umapye kivéuvog ékpnéng,
eudAekTa uypq, aipia rj okoveg. Ta nAekTpIKG
epyaheia Snpioupyolv omvOnpeg, ol omoiol
prropolv va mpokarécouv avadeén ot okd-
v 1} oToUG aTpoUG.

Kparare ta maiia kar d\a dropa pakpid
Kata Tr XPon Tou NAEKTPIKOU gpyaleiou. Ze
mepimTwon Sidomacng TG TPOCOoXNG HITOPE
va XAoETe TOV ENeyXO TNG OUOKEUNG.

2. H\ekTpikn acdalsia

a) To Blopa olvdeong Tou nhekTpikoU epyaleiou
npémea va taipiale oy mpila. To Buopa dev
emTpémeral va Tporrorroin®si pe kavévav Tporo.
Mn xpnoipomorcite fuopara avrantépawv pali
pe yelwpéva nhekTpika epyaleia. Ta Buopara
mou Sev éxouv TpomotroinBei kar o1 kataMnAeg
npideg perwvouyv Tov kivduvo nhektporminiag.

Y

B) Amodelyere Tn cwpatikh emadn pe yelwpiveg
emdaveieg, OMwg cwhfveg, Oeppavika oo-
pata, eoTieg kar yuysia. Ymdpye auénuévog
kivbuvog Aoyw nhektporAnéiag étav To odpa

0ag ¢ival yelwpévo.

Kparare ta nAektpika epyaleia pakpid amod
Bpoxn 1y vypacia. H dicicbuon vepol ot pia
nAekTpikn ouokeur} auéaver Tov kivouvo nhe-
ktpomAnéiag.

Y

)

Mn xpnoiporoigite To kakwdio dokora, Tr.X.
yia va peradépere To nAekTPIKO epyaleio, va
To Kpepaoere N yia va TpaPréere o Blopa
an6 v npila. Kparare o kahodio pakpia
ané uynAig Oeppokpaocieg, Aadia, aixunpig
4KPEG 1) KIVOUHEVA THAHATA TG OUOKEUNG,.

Ta $Oappéva A pmepdepiva karwdia au€avouv
Tov kivéuvo nhektporminéiag.

¢) 'Orav epyaleote pe éva nhekTpikd epyaleio ot
e&wTEpIKS XOPO XPNOIpOTTOIEITE HOVO KAN®-
Sia emékraong, Ta omoia éxouv eykpiBsi yia
edwrepikolg xwpoug. H xpron katdAniou
kalwdiou eméktaong yia ewTepikd XOPO peIVE
Tov kivéuvo nhektporminéiag.
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ot) Eav Sev propsi va amodeuyOzi n Aeiroupyia
Tou NAeKTpIKOU epyaleiou ot uypod TepIBai-
Mov, xpnoiporroigite Siakommn acdaleiag.

H xpnon diakdémmn acdaleiag peidvel Tov
kivéuvo nhektpormAnéiag.

3. Aopalsia atdpwv

a) Na siote mavra mpooekTIKOi, TTPOTEXETE TI
KAVETE Kal XPNOIYOTIOlEiTE TN AoYIKA OTav
epyaleote pe éva nhekTpIkS epyaleio. Mn
XPNOIHOTIONEITE NAEKTPIKA epyaleia €AV eioTe
APPWOTOI I] KOUPAGHEVOI 1) UTTO TNV MR PEIa
VAPKWTIKQY, aAkoo f Ppappdkwy. Eva povo
\erit6 ampooeéiag katd T XpHon Tou NAEKTPI-
koU epyaheiou apkei yia va odnynoer oe coPa-
poUg TPAUPATICHOUG.

B) Dopare aropikd mpootareutikd eomhiopd
kai ravra yualhia mpooraciag. Orav ¢popare
atopikd mpooTateuTikd e€omhiopd, dmwg pa-
oKa yia T okovn, avriohioBnrikd umodfpara
aodaleiag, kpAvog f) TpooTascia yia Ty akor),

avahoya pe 1o €60g kal T XPrion Tou NAEKTPIKOU

gpyaheiou, peibveral o kivduvog TpauPaTIoHGY.

y) Amodetyere pia pn nOehnpévn Oéon oe Aerroup-

yia. BeBaibveote 611 To nhekTpikd epyaleio ixel
amevepyorroinOi, mpotol To cuvdioere otV
Tpododoaia pelparog kai/f) To cucowpEUTH,
T0 ONKWOoere N To peradépere. Orav peradepere
To NAeKTPIKO epyaleio Kkar éxete To SdxTUNO OTO
SiakoTn A edv ixere ouvdioer Ty NdN evepyo-
TTOINUEVT) CUOKEUN] OTNV TTApOXT) PEUHATOG,

autd pmopel va odnyroel ot atuyfpara.

6

kAe1&14 TIPIV EvEPYOTTOINOETE TO NAEKTPIKO £p-

yaheio. Eva epyaleio 1} kheibi, To omoio PBpioke-
Tal o€ éva TEPIOTPEGOPEVO TUNHA TNG CUOKEUNG,

prropei va odnynoel ot TpaupatopoUs.

¢) Amodelyere pia AdBog otdon Tou coparog.
Dpovrilere yia pia acdhaliy otdon kai dian-
peite Tavra v 1copporia. Eror propeire va
ENEYXETE TO NAEKTPIKO epyaleio KAAUTEPA OF pn
AVapEVOPEVEG KATAOTATEIG.

o1) opare kataAno pouxiopd. Mn popare pa-
KpIa pouxa 1 koopnpara. Kparare ta paiia,
Ta PoUXa Kal T YAVTIA HAKPId aTrd KIVOUpEva

tuApara. Ta xahapd polxa, Ta Koopnuara n
T4 PHAKPIA HAANIG pTTOPOUY Va TTAcTouV amo
KIVOUHEVA TUNPaTa.

18

Armopakpuvere epyaheia pUBpiong i pnxavika

{) Eav pmopolv va ouvappolroynBolv Siara-

a

B

=

)

)

&aig amoppodnong kar culhoyng okovng,
BeBaivveore 6T autig éxouv ouvdedei kai
Xpnoigormololvral cwotd. H xpAon piag Si14-
1aéng amoppddnong okoVNG pPropel va peiwoel
Toug kIvbUvoug amod Tn okdvn.

Xprjon ka1 Xe1pIOHOG TOU NAEKTPI-
KoU ¢pyalsiou

Mnyv untepdoprwvere T cuokeur). Xpnoiporror-
€iTE YIO TNV €EPYQATIA 0AG TO AVTIOTOIKO NAE-
KTPIKO epyaleio. Me To KataAANAo NAeKTPIKO
epyaheio epydleote kaNiTepa kal acharéotepa
oto 60btv medio anmddoong.

Mn xpnoiporoicite nAekTpIKG epyaleia pe
ehattwpariké Siakémn. Eva nhektpikd epya-
Aeio, To omoio Sev propei MAtov va evepyortor-
nOi A amevepyomoinbei, eivar emkivéuvo kai
TIPETTEN VA ETTIOKEUAOTEI.

TpaPare To Puopa amd my npila kai/f
amopakpuvere To cucowpeuTh ipiv Sielayere
pubpioeig ot cuokeun, mpiv aAkadere edap-
mpara fy mpiv Guraéere T ouokeur. Autd To
pétpo acdakeiag epmodile tn pn nOeAnpévn
€KKIVON TOU NAEKTPIKOU epyaeiou.

@Duldre Ta pn xpnoipomoloUpeva NAeKTPIKA
epyaleia ektdg epPédeiag Tav maidiov. Mnv
EMITPETTIETE VA XPNOIPOTIOIOUY Tr) CUCKEUN
daropa, Ta oroia Sev éxouv e€oikeawbei pali
G N Sev éxouv diaPaoe autég Tig 0dnyieg.
Ta nhekTpIkG epyaleia ival emkivouva drav
XProiporolouvTal amod ATepa atopa.
Dpovrilere Ta nhekTpika epyalcia pe Tpo-
ooxn. ENéyxere edv Ta KivoUpeva Tpfipara
Aeiroupyolv cwotd kai Sev KoANave, eav
kamola pépn éxouv omaoce ) mapoucialouv
téroia PAGPn, wote va emmpealerar n Aeiroup-
yia Tou nAekTpikou epyaleiou. Ta e&apripara
pe BAaPn mpémer va emokevalovral mpiv
amoé Tt xpron g ouokeung. H armia moAaov
aTuxnpATWV opeiNeTal OTNV KAKN CUVTHPNOT TWV
NAEKTPIKQY EPYANEIWV.

ot) Alatnpeite Ta epyaleia KoTIAG aixpnpEa Kai

kaBapd. Ta mpooekTikd ppovriopéva epyaheia
KOTTNG HE QIXHNPEG OKHEG KOTTAG KOANGVE Aiyo-
TEPO KAl £ival EUKONOTEPA OTO XEIPIOHO.

PTS 500 A1
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{) Xpnoiporroicite To NAEKTPIKO epyaheio, Ta
e&apripara, Ta epyakeia xpAong, KA., olp-
dwva pe autig Tig 0dnyieg. AapPavere umoyn
116 ouvOnkeg epyaciag kai Tnv mpog Sieayw-
yn evépyeia. H xpron nhektpikov epyaleiov yia
Siadpoperikég amnd Tig mpoPAemodpeveg XpNoeIg
prTopel va odnynoel ot emkivouveg KaTAOTATEIG.

5. ZipPig

a) To nhekTpikd oag epyaleio Tpimel va emoKeu-
alerar povo amd e&adikeupévo e1dikd Mpoow-
KO Kal povo pe yviola avialakrikd. Ero
Siamnpeital n acpaeia Tou nhekTpIKOU epyalei-
ou.

Yrrod:iaig aopalsiag a1dikig
yia Tr) CUOKEUN)

Yrmrodzilaig aocpaleiag yia 6la Ta mpi-
ovia

Aiadikaocia mipiovioparog

a) KINAYNOZ! Ta xépia oag Sev emi-

A Tpémeral va Gravouv aTo onpeio
mpiovioparog kai oty Aemida mpio-

viou. Me To &Moo oag xépr kpardre Ty emmpo-
oBern Aafn f o mepiPAnua kivnrApa. Orav kal
Ta Slo xépia kpatdve To TPIOVI, Sev UTTApXEl
TEPITITWON va TpaupaTioToly amd T Aemmida
mpioviou.

B

Mnv mavere kaTw amd To Tepayio emelepya-
oiag. To mpoaoTarteuTikd KaAUppa KaTw amo 1o
Tepayio emeéepyaciag Sev pmopti va oag mpo-
otareboel anéd ™ Aemida mpioviou.

Mpocappdore To BaOog koG oTo Maxog
Tou Tepayiou emelepyaaiag. Kdto amé 1o
tepayio emelepyaciag Oa mpémel va eival opatd
Niy6Tepo amo Eva mfjpeg Uyog 0ddvTwong.

Y

6

Moté pnv KPaTdaTe TO TTPOG KOTIA TEPAXIO ETTE-
&epyaoiag oTo xépi N mavw amd To mod!.
Aodalilere To Tepayio emeéepyaociag oe pia
otaBepr) umodoxn. Eivar onpavrikd va orepew-
vete KaAd To Tepdyio emeéepyaoiag, GoTe va
ehayioToroleite Tov kivouvo emadng pe To chpa,
paykepa g Aemdag mpioviol A amoAeia Tou
eAEyyou.

PTS 500 A1

¢) Mavere To nhekTpikd epyaleio poévo améd Tig
povwpéveg AaPig otav Sieédyere epyaoieg, kard
TIG oTT0iEG TO £pyaleio Xpriong prmopsi va
OUVAVTHO€l KPUPHEVOUG aywYoUG pelpaTog.
H emadn pe évav peupatoddpo aywyd Otter ka
Ta PETAANIKG THAPATA TOU NAEKTPIKOU epyaleiou
utd Tédon, Mpokalovrag niekrpormAnéia.

oT) 21§ KaTA PAKOG KOTIEG XPNOIHOTIOIETE TTAvTa
¢vav avacTtolia N évav icio 0Snyod akpwv.
‘Eror SieukoNdverar n akpifeia komAg kar peie-
veral n mBavémra paykoparog g Aemidag
mpioviou.

Xpnoiporroleite mavra Aemideg mpioviol ow-
otoU peyéBoug kai pe avriotoixn o umrodo-
XN6 (m.x. oxnparog aotéipa fj arpoyyulr). O
\emideg piovioy, o otroieg Sev Taipidlouv ota
eéapmipata cuvappoldynong, kivouvral aka-
voviota kal 0dnyolv o amoheia Tou ehéyxou.

n

0

Moté pn xpnoipomoicite PpOappiveg ) Aabog
podikeg N Pideg Aemmidwv mpioviol. O1 podi-
\eg kal o1 Bideg Aemidwv mpioviol éxouv kara-
okeuaoTei €101k yia To TTPIdvi oag, yia Béktiom
amddoon kal acpdeia Aerroupyiag.

Meparrépw urrodzidzig aodalsiag yia

6\a ra rpidvia

AvremoTpodr - Arrieg kai avriotoiyeg umrodeieig

aogakeiag:

— H avremotpodn sivar n Eadvikr avridpaon Aoyw
piag Aemidag mou paykvel, ohnvove f ival
NaBog pubpiopévn kar 0dnyei ot pn eeyxdpevn
kivnon Tou Tipioviol ¢€w amé To Tepdyio eme-
&epyaoiag mpog My katelBuvon Tou xeipiot

— Orav n Aemida mpioviol paykdoe { odnvooe
OTO ONpEio KAEICIPATOG TOU KEVOU TTPIOVIOUATOG
pTAokdpel kai N 1I0xUg kivAThpa anwbel ™ ou-
okeun) mpog v kateuBuvon Tou elpIoTh

— Ed&v n Aemiba mpioviol otpafaoer i) éxer AdBog
karelBuvon oty kot mpiovioparog, ol odo-
VIQOEIG TG oW akpng TG Aemdag mpioviol
HTTOPEl VA HaYKOOOUV OTnV €MAVEIA TOU TEPA-
xiou eme€epyaciag pe ouvémea n Aemida mpio-
viot va Byer ¢&w amd 1o kevd mpioviopatog kai
10 TPIGVI va avamndnoel mpog v katelBuvon
TOU XEIPIOTN.
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Mia avremotpodn eival To emakdloubo Adbog 1
eAITTOUG Xpriong Tou mpioviol. Mmopei va epmodr-
oTel PECW KATAANNAQY TIPOANTITIKGV LETPWY, OTIWG
TEPIYPADETAl KATWTEPW.

a) Kparare 1o mpi6vi o1abepd kai pe 1a dlo xépia

B

y)

6

kai Otrere Toug Bpayioveg oag ot pia Béon,
oty omoia Oa propeite va Séxeore Tig Suva-
peig avremoTpodng. Mpéme mavra va siore
ota mAdyia g Aemidag mpioviou. H Aemmida
mipiovioU Sev Tipémel moté va Bpiokeral o€

HIO YPAHHR HE TO COHA 0AG. 2& TTEPITITWON
avremoTpodrg 1o Siokompiovo evdixeral va
avamndnoel mpog Ta TMow, WoTOCO O XEIPIoTAG
prropei va eéy€er Tig Suvapeig aviemoTpodng
HECW KATAAANAWY TIOOANTITIKGY PETPWV.

2y mepinmTwon mou n Aemida mpioviol
paykaoe A Siakdyere Ty epyaaia, amevepyo-
TTOIfOTE TO TIPIOVI KAl KPATIOTE TO péca oTo
Tepdyio emelepyaoiag, ¢wg 6Tou akivnToTOIN-
O¢i n Aermida mpioviov. Moté pnv mpoomaBsire
VQ QTTOHAKPUVETE TO TIPIOVI ATTO TO TEPAXIO
emeepyaoiag fj va To amopakpuvete TTPOG Ta
mow, 600 n Aemida kiveital, aA\ig pmropsi
va ipokAnBsi avremotpodr). EEakpifooTe kar
S10pBwote TV aria Tou paykdparog TG Aemi-
Sag mpioviol.

Eav Oéere va emavekkivhoete éva mipidvi, To
omoio Ppiokeral pioa oro Tepayio emeéepya-
oiag, kevipapere T Aerrida mpioviol oTo Kevod
miplovioparog kai ehéyEre eav o1 0dovThoEig
£éxouv paykwosl oo Tepayio emeepyaaiag.
Eav n Aemida mpioviol éxer paykaoel, ot via
ekkivnon Tou Tpioviol pmopti va Pyer w amd
10 Tepdyio emelepyaciag ) va mpokaléoel ave
moTpodn.

Spilere Tig peyaeg mAAkeg, mpog amoduyn
kivéUvou avremotpodng Aoyw paykwpiving
Aeridag mpioviol. Or peydheg mAdkeg pmopolv
va Auyioouv amé To idio Toug To Bapog.

O1 mAakeg mptmel va urooTnpidovTal kai oTig
SUo mheuptg, TGOO KOVTA OTO Kevd TTploviopa-
T0G 60O Kal OTNV akyr).
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Mn xpnoiporoicite oTopwpéveg fj GOappiveg
Aemrideg mproviol. Aemideg mpioviol pe oTopw-
péveg N AaBog eubuypappiopiveg odovrdoeig
TTPOKAAOUV, NOYW TTOAU pIKPOU KEVOU TIPIOVi-
oparog, auénpévn 1pIfR, pdykepa g Aemdag
TTPIOVIOU Kal avTemaTpodr).

ot) Mpiv amé 1o mpidvicpa opilere Tig puBpiceig

n

Baboug komng kal ywviag korg. Eav katd
o pidvicpa or pubpiceig aAdéouy, n Aemmida
TipIovioU pTTopel va paykwoer Kai va TpokAnOsi
avremoTpod.

Na siote 11aitepa mpooekTiKoi KaTa TO TIPI-
OVIOpa Ot UTTAPYOVTEG TOIXOUG 1) o€ GANoug
Topeig ou Sev eival oparoi. H Bubildpevn
Nemida mpioviol pmopei katd To TPIGVICHA va
HTTAOKAPEI OF KPUMHEVA QVTIKEIJEVA KAl VA TTPO-
Kaléoel avremoTpodn.

Eidikiq urrodzieaiq aopalaag yia
auTto To TpIdVI

Asgitoupyia Tou KATW TTPOCTATEUTIKOU KAAUpHA-
T0G!

a) MNpiv a6 k&b xpron eAéyxere eav To Tpo-

B

oTaTeuTikO KGAUppa KAeivel avera. Mn xpn-
CIHOTTOIEITE TO TIPIOVI €AV TO TIPOCTATEUTIKO
KaAuppa Sev kiveitar dvera kai Sev kAeivel
apéowg. MNoté pn otepenvere ) odiyyere To
mpooTateuTikd Kaluppa. Erol n Aemida mpio-
viou &ev Oa Arav mpootareupévn. Edv to Tipr-
ovi méoel kata MaBog kdTw, To TpooTaTEUTIKO
kad\uppa propei va otpaPuoel. Befaiwbeite o
TO TTPOCTATEUTIKO K&AUppa KiveiTal ehelBepa kal
Sev ayyiler ™ Nemida mpioviol 1} GNa TpRpata
ot ONeg TIG ywvieg kar Ta Babn komg.
ENéyxere Tnv katrdoraon kai Asiroupyia Twv
ehatnpiwy yia To mpooTareutikd kaiuppa. To
nip16vi Oa mpémel va cuvinpeital mpiv amé
XPRHOT, €4V TO TTPOCTATEUTIKO KAAUPHA Kal Ta
ehatpia 8¢ Aerroupyolyv adyoya. OBappéva
e€aptpata, koModeg evamobioeig f) cuoow-
pevoeig pividiov emPpadivouy T Aerroupyia
TOU KATW TTPOCTATEUTIKOU KAAUPHATOG,
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y)

Aodaliote oty "Babia topn" mou Sev Sieda-
yerar kaBera Ty mAdka Baong Tou mpioviol
évavTl MAEUPIKAG peratomong. Mia mheupik
peratomon propel va odnynoel ot pdykopa g
Nemidag mpioviol kai érol oe aviemoTpodn.

&) Mnv amoBtrere To mpP16VI emavw oTov mayko

epyaoiag A oto damedo, £dv To MpooTATEUTI-
K6 kKGAuppa dev kalmrer Tn Aemmida mpioviol.
Mia ampootéreut Aermida mpioviot mou cuve-
XiCer va kiveital, kivei To mpidvi avriBera amd my
katelBuvon kot kai mpiovier 6,11 Bpiokeral
oto &pobpo G. Mpootéte 80 To Xpdvo cuvey-
ong Kivnong Tou TpIoviou.

SupmAnpwparikig umrodeileg:

Mn xpnoipomoicite Siokoug Tpoyioparog.
Xpnoipomoieite povo Aemideg pe Siapétpoug
TTouU ouppwvoUYV pe Ta avaypadoueva ato
TPIOVI.

Kard Ty emeepyacia Ebhou A uhikdy, amd Ta
omoia dnpioupyeitar okdvn emkivouvn yia Ty
uyeia, n cuokeur Tpémer va ouvdietal ot pia
avrioToixn, eheypévn Siaraén amoppoddnong.
Kard to mpidviopa Eblou dpopdre pdoka mpo-
oraociag amo T okovr.

Xpnoiporoieite povo Tig mpoTevopeveg Aemideg
mpioviou.

Na popare mavra mpooTacia yia v akor.
Arrodelyere umepOippavon Twv akpdv 0dovTo-
OEWV.

Amodelyere katd TO TIPIOVIGHA TTAACTIKOU,
NQGOIPO TOu TTAQCTIKOU.

‘EAeyxog mpooTareutikou KaAUpparog:

TpaPnére o poxAd avakhnong yia To mpooTa-
TEUTIKO KAAUpHA £wG Tov avaaTtoiéa. To mpo-
oTateuTIKO KANUPPQ TTPETTEl Va PTTOPET va KIVEITal
XWPIG VA HAYKWVE KAl OTAV adrjveTe TO HOXAO
avakAnong yia To TIPOCTATEUTIKO KAAUppa va
yupilel autopara oty apyikn Oéon.
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Aemida Siokompiovou (oUpBola)

Dopare mpooTareuTika yavrial

Qopare mpooTaocia yia v
avarnvon!

Qopare yuahid mpootaciag!

QDopare mpootaaia yia v akon!

Ymrod:ilaiq aopaleiag yia pnxavig
KOTT)G pE AeliavTikoug diokoug TpIfng

a) To mpooTateuTikd KGAuppa TTou aviikel 6To

B

Y

)

NAekTpIkd epyaleio mpémel va TomroBersital

pe acPareaia kai va pubpileral itol Gote va
emruyxaverai n péyiotn acdalea, Snhadn
TO pIKPOTEPO SuvaTd TpMpa Tou AslavTikou
cwparog va deixvel avoixTa mpog To XeIpIoTH.
Eotig ka1 aropa mou Bpiokovral kovta mpémel
VO TTAPApEVETE EKTOG TNG TTEPIOXIG TOU TTEPI-
otpedopevou Siokou Asiavang. To mpootareu-
TIKO KAGAUPHA TTPETTEl va TTpooTaTeUel TO XEIPIOTH
amd TepayIa TTou OTTAvE Kail amo Tuxaia emadn
HE TO AEIQVTIKO OWMA.

Na xpnoiporoicite amokAeioTika Siokoug
koG pe SiapavTévia akpn yia 1o NAeKTPIKO
gpyaleio oag. To yeyovdg ot 1o edptpa
prropei va otepewbel oe nhekTpIKO epyaleio, Sev
propei va Siachalios Tnv acdakn xpron.

O emtpendpevog apiBpdg otpodv Tou epya-
Aeiou epappoyng mpémel va gival TouhdyioTov
icog pe autdy mou avadiperal oTo NAEKTPIKO
epyaleio wg péyiotog apiBpdg otpodav. Ta
e£aptipata, Ta omoia TepICTPEPOVTal TTIO YPIY-
yopa amo Ot emTpEmETal, I0WG OTTACOUV Kal
ektivayBouv.

Ta AelavTika oopara emTpémeral va Xpnot-
porroloUvTal povo yia TG TpoTevopeveg Su-
vardtnteg Xpnong. MNa mapadeiypa: Morté pn
Aelaivere pe v mAdyia emoaveia evog Siokou
kormg. O1 diokol kotmiig mpoopilovral yia Ty
adaipeon uhikol pe v dkpn Tou Siokou. H
mheupik emdpaon Slvapng ot autd Ta eiavtr-
K& CQUATA PTTOPEL VA Ta OTTAGEL.
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£)

Xpnoiporoisite mavra pn $pOappiveg dDAavileq
obodiéng oto cwotd piyeBog kal oxnpa yia
Tov emAeypévo amoé eodg Sioko Asiavong. O
katadAnAeg dAavTLeg uootpilouv To Sioko
\elavong kal peiovouy £ral Tov kivduvo omaci-
pardg Tou.

o1) Mn xpnoipormoicite $pOappévoug Siokoug Aei-

n

S

avong amé peyaliTepa nAeKTPIKA epyaleia.
O Siokor Aeiavong yia peyaAlitepa nAEKTPIKG
epyaleia Sev Exouv KaTaokeuaoTel yia upnho-
Tepoug apiBpolG oTPodOY HIKPOTEPWY NAEKTPI-
KOV EPYAAEIWV Kal PTTopEi va oTTacouy.

H e&wrepikr) S1dperpog kal To ayog Tou £p-
yaleiou epappoyng mpérel va avramokpivo-
vTal oTa oToIxEia S1a0TA0EWY TOU NAEKTPIKOU
gpyaheiou oag. Ta epyaleia epappoyng pe Ao-
Bog Siactdctig Sev propoulv va Bupakictoly
f va eheyxBolv emapkag.

Oi Siokor Asiavong kai n dAavrla mpéme va
Taipialouv emakpifwg oty arpakrto Adiavong
Tou NAeKTPIKOU oag epyaleiou. Ta epyaheia
epappoyng, Ta omoia Sev epappdlouy pe
akpifeia oty arpakro Aelavong Tou nAekTpIKOU
epyaheiou, mepioTpédovral avopoidpopda, So-
vouvtal oAU kal iowg odnyrhoouy ot amdAeia
eAEyyou.

Arnayopeletal n xprion eharrwpatikev Siokwv
Aeiavong. Mpiv amd k&Oe xprion eAéyxete Toug
Siokoug Aeiavong yia omacipata kai pwypis.
2 ¢ TIEPITITWOT) TITWONG TOU NAEKTPIKOU €p-
yaheiou f) Tou Siokou Aeiavong, ehéyére av
¢xouv karaotpadei f| XPnOIHOTIONOTE évav
abikto Sioko Aeiavong. Eddoov ehéyéere kai
TomroBerioere To Sioko Asiavong, kparnOsite
1000 £0tiG 60O Kal Ta TIANCIOV EUPIOKOPEVA
ATopa €KTOG TNG TIEPIOXNG TOU TIEPIOTPEPOpE-
vou Siokou Asiavong kai adroTe T cuokeun
va AeIToupyn ot yia éva AerTo oTo péyioTo
apiBpé otpodawv. O kateotpappivor Siokol
Neiavong omave ouvnBwg katd To SokipacTikd
Xpovo.
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k) Popare atopikd mpooTareuTikd e€omhiopd.

H

\

¢

Dopdre, avaloywg Tng xprong, mpooTaasia
oAGKANpoOU Tou TIPOCWITOU, TTPOCTACIA YIa
Ta pama ) mpoorareuTika yuahid. Epdoov
nipérel, Popdre paoka mpooTaciag amod T
okovn, wroaomideg, MPOOTATEUTIKA YavTIa

n adikf modid, Ta omoia kparave pakpid ta
HIKpa Tepayia Aeiavong kai uhikoU. Ta pamia
npémel va mpootarebovrar and Ta &éva cwpa-
idia mou ekTivdooovTal kai Ta omoia dnpioup-
youvtal am6 Siddopeg edappoyig. O1 pdokeg
TPOCTACIAG ATd TN OKOVN 1) Ol AVATIVEUCTIKEG
paokeg TpéTel va GINTpapouy T okovn mou On-
HIOUPYEITAI KATA TNV edpappoyn. Ze TEPITTWON
¢kBeong emi pakpov ot Suvard B6puPo, iowg
urrooteite BAaPn oty akon oag.

@povrioTe wote Ta GAa aropa va Bpioko-
vrai ot andéotaon achaleiag amoéd Tov Topia
epyaciag oag. Ola ta dropaq, Ta ormoia &1otp-
XOVTal péca oTov Topéa epyaciag, TpEmel va
dopave aropikd mpoortareutikd e€omhiops.
Ta Bpatopara Twv tepayiov emelepyaoiag 1
Ta omacpéva epyaleia epappoyng iowg kT
vayBouv kai mpokakicouv Tpaupatiopoug Kai
€KTOG TOU QHECOU TOWEA £PYATIAG.

Midvere T cuokeur] pévo amo TIG povwpéveg
emdaveieg Twv Aafav, étav Siedayere epya-
oigG, KATA TIG OTIOIEG TO EpyalEio XPHoNG
HTTOPEi VO OUVAVTOE KPUPHEVOUG aywyoug
pebparog A 1o iS1o0 To kakwdio Siktvou. H
emadn pe tvav peupatopdpo aywyd Oiter umd
TAON aKOpN Kal HETAANIKG THAHATA TG OUOKEU-
NG, Tpokalavrag niektpominéia.

Kpariore 1o kahwdio Siktbou pakpid amd
niepiotpedopeva epyaleia ehpappoyng.

2 TEPITITWON ATWAEIAG EAEYXOU TNG CUOKEUNG,
umdpyel mBavoTtTa Koyiparog 1) macipatog
Tou kalwdiou SikTlou kar eiloxbpnong TG Ta-
AapNgG f Tou xepioU oag péca aTo TEPIoTPEDGO-
pevo epyaleio epappoyn.

Anayopeletal auotnpd n amdBzon tou
NAEKTPIKOU epyaleiou TTPOTOU TO epyaheio
edappoyng épBel ot katdoTaon mAfpoug
akivnoiag. To mepioTpeddpevo epyaleio epap-
poyng iowg ¢pBer ot emadn pe Tv emdaveia
amdBeong, yeyovog mou iowg odnyroer ot
amoAeIa EAEyXOU TOU NAEKTPIKOU epyaleiou
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o) Mnv adrvere To nhekTpIkd epyaleio va
Aeiroupyéi, evw To Kparare. Ta polxa oag
propei va mactolv Aoyw Tuxaiag emagng oto
mepIoTPedOHEVO epyaleio epappoyng Kal To
epyaAeio epappoyng iowg KOYE To cwpa oag.

m) KaBapilere TakTikd Tig omég agpiopol Tou
nAekTpikou oag epyaleiou. O puonmpag
kivTpa TpaPdel T okévn péoa oto mepifAnua
Kal N HeyAAn CUYKEVTPWOT) HETAANIKNAG oKOVNG
iowG Tpokalioel NAeKTPIKS Kivouvo.

Mn xpnoiporroisite To NAeKTPIKOS gpyaleio
kovrd ot euPAekta uhika. O1 omvOnpeg prmo-
pei va avapré€ouv autd ta uhikd.

Mn xpnoiporoigite epyaleia epappoyrg, Ta
otroia amaitoUy uypd WukTika péoa. H xpron
vEPOU 1) GANWV UYPWV WUKTIKWV HECWV PTTOPE
va odnynoe ot nhektpominéia.

p

(o}

MeproocodTepeg urodzieiq aopalaag
yia épappoyig amoKor)g He Asiavon

Avremotpodn kai avriotoixeg unodeiéeig aoda-
Aeiag

Avremotpodn eiva n Eadviki aviibpaon Aoyw
€VOG HAYKWHEVOU f) HTTAOKAPIOHEVOU TTIEPIOTPEPGO-
pevou Siokou Aelavong. Mdykwpa ) pmhokdpiopa
oényolv ot amdTopo CTAPATNHA Tou TIEPIOTPEDS-
pevou epyaleiou epappoyng. Eror To pn eheyyxope-

VO NAEKTPIKO epyaheio emTayUveTal TPOG TNV KaTey-

Buvon mepioTpodnig Tou epyaeiou epappoyng om
Oton pmiokapioparog.

Orav m.x. vag Siokog Aeiavong paykwoer fy
pmhokaper oto Tepdyio emelepyaciag, N akpn Tou
Siokou Aelavang mou Bubilerar oo Tepdyio eme-
&epyaoiag pmopsi va maotel kai 101 va omdosl o
Siokog Aeiavong 1} va mpokahéoe avremoTpodn.
O Siokog Aelavong kiveital ot ouvéyeia Tpog

TO XEIPIOTA 1) pAKPIG amd autdy, avaloya pe TV
karelBuvon mepioTpodrig Tou Siokou oTo onpeio
pmokapiopatog. O Siokol Aelavong pmopei To1e
va oTacouy.
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H avremorpodn eivail To emakdloubo AaBoug A
eEANITTOUG XProng Tou nhekTpikou epyaleiou. Mro-
pel va epmodioTel ptocw KatdANNAWY TPOANTITIKGY
HETPWY, OTTWG TTEPIYPAPETAl KATWTEPW.
a) Kparare 1o nhektpikd epyaleio odixra kai
TomroBerzite To cwpa kai Toug Bpayioveg
oag ot pia B¢on, oty omoia Oa pmopsire va
Séxeote i duvapeig avremotpodng. Xpnor-
poroigite mavra v mpo6adern AaPh, ebdcov
SiatiBeral, woTe va éxere To peyalitepo duvard
é\eyxo Twv duvapewy avremotpodng fj porrav
avridpaong kard Ty ekkivnon.
O xeipiotig propei va eNéyxer TG Suvapelg
avremoTpodng kal aviidpaong pe KatdAMnAa
TTPOANTITIKG pETPa.

B

Moté pn Gépvere Ta xépia ocag Kovra ot TepI-
otpedopeva epyaleia epappoyng. To epyaleio
epappoyng pmopel va perakivnOel mave amd To
XEP! 0AG OF TIEPITITWOTN AVTEMOTPOGAG.

Armrodelyere TV TIEPIOXT PTTPOCTA KAl THOW

amd Tov niepioTpedSpevo Sioko KoTG.

H avremoTpodr odnyei To nhekTpikd epyaleio
avtiBera amod Ty katelBuvon kivnong Tou &i-

Y

okou Aeiavong otn O¢on pmhokapiopatog.

)

Na epyaleote 181aitepa MPOoEKTIKG KOVTA
o€ YWwvieg, aixpnpég akpig, kKA. Epmodilere
avarménon kai paykwpa Twv epyalsiny
ebappoyng amd 1o Tepdyio emedepyaoiag. To
mepioTpedOpevo epyaleio ebappoyng Teiver va
HAYKQVEI OF YWViEG, aigunpéG akpeg 1} otav ava-
mndael. Autd mpokakel amdAeia Tou edyyxou iy
avremaoTpod.
¢) Mn xpnoipomoicite aluaideg i Aemideg mpio-
viou kabwg kai Tpnpatikolg Siapavroédiokoug
pe eykorTég TAGTOUG dvw Twv 10 mm. Autd Ta
€PYOAEia TTPOKAAOUVY avTEMOTPOdN 1} amoAeia
TOU EAEYXOU TOU NAEKTPIKOU epyaeiou.
o1) Amodelyete prthokapiopa tou Siokou kot
f} oAU uynAn mrieon oupmieong. Mn &ielayere
umtepBoAika Babiig komég. Mia umepdopTwon
Tou Siokou koG auéaver Ty emPBapuvor Tou
Kal TV 18on oucTpodng 1} HTAOKapiopaTog Kai
ouvenog v mBavémTa avremotpodhg f oma-
OiPATOG TOU AEIQVTIKOU OQUPATOG.
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n) Ze mepinrwon mou paykwoel o Siokog KoTG
f Siakdyere TV epyacia, amevepyortoinoTe T
CUOKEUN Kal KPATAOTE TNV fPEQa £WG 6Tou 0
Siokog akivnrormoin®ei. Moté pnv mpoomabeire
va tpafnéere Tov kivoUpevo Sioko korg
amd Ty ko, aANIOg priopei va mpokAnBsi
avremotpodn. E£akpifore kar Siopbworte Tv
aITia Tou HayKQPATOG.

S

Mnyv evepyoroifoere TaAi To NAeKTPIKO
epyaleio, 600 autd Bpiokeral oo Tepdyio
emelepyaoiag. Adnote mpwra o Sioko kot
va ¢raoe oTig mMAfpelg oTpodég Tou, TTpoToU
OUVEXIOETE TIPOTEKTIKA TNV KOTIN. ANIGG 0
Siokog pmopei va paykooel, va avarndnoe
amo To tepdyio eme€epyaciag i va mpokaiéoel
avremaoTpodn.

1) Ztnpilere mAakeg ) peydha tepayia emeéepya-
oiag wote va epmrodilere kivbuvo avremoTpo-
¢ péow evdg paykwpévou diokou Korhg.
Ta peydha tepdyia eneéepyaociag prmopouy va
Auyicouv amé To idio Toug 1o Pépog. To Tepd-
xio emelepyaciag mpémel va TomoBereital kai
oTig SUo mAeupig Tou Siokou kal paNiota 1600
kovTa oTo Sioko KOTTAG 600 Kal TNV AKE.

A¢i&re 181aitepn mpoooyn katd Tig "Babiég
kotiég" og N6n umapyovra Toixia fj GAka pn
epdavn pépn. Mmopei va mpokAnOei avrem-
otpodn Tou Bubildpevou Siokou kotmig katd
TNV KOTT} aywyQV agpiou f) vepou, NAEKTPIKQY

K

AYWYOV 1] GANQV AVTIKEIPEVWV.
TuprrAnpwparikig odnyisg

Emrpenbpeveg kataokeuiq Siokwv KOTIAG:

Aiokol komg pe Siapavrivia dkpn, Sidperpog
Siokou 85 mm, mayog Siokou péy. 1,8 mm

B Qopare mavra pdoka mpootaciag amod T
okovn!

B Oopdre mavra mpootacia yia My akon!

24

Fvijoia edaptpara/cupnmAnpwpari-
K&¢ OUOKEUEG

B Xpnoipomoieite pdvo eaptiuata kar ouptAn-
PWHATIKEG CUOKEUEG TTOU avadEépovTal oTig
odnyieg xprong n mou o1 umodoyig Toug &ival
oupPartig pe T cuokeun.

Aemida kotg (oUpBola)

Qopare mpooTacia yia v akon!
Dopare yuahid mpootaoiag!

@opare umodnApara mpooraciag!

Qopare mpooTareuTika yavrial

Qopare mpooTacia yia Ty ava-
=y mvon!

@ Aev empémeral yia uypo TpoxI-
24

(e

opal

Emrpenépevn Sidperpog Twv
epyaleinv

(
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Yrmrodzidaiq aodalsiag yia epyalsia
Asiavong

a) Fevika

Ta epyaleia Aeiavong omave elkoAa, yi' autd amar-
Teitar e qIpETIKA TTPOCOXH KATA TO XEIPIOHO TOUG,.
H xpfion $Oappévay, AaBog odiypévay fi Tomoe-
THévey epyaleiov Adavong sivar emkivéuvn kar
pmopei va odnynoel ot cofapolg Tpaupatiopoug.

B) Xeipiopdg, peradopd kar amobrkeuon

O xeipiopog kai n peradpopd Twv epyaieiwy Aeiav-
ong mptmel va die€ayovrar pe mpoooyn. Ta epya-
\eia Aelavong mpémer va amoBnkelovrar katd tétoio
TpdMO WoTe va pnv exTievral ot pnyxavikég $Oopig
f apvnTikég emdpaceig Tou TepiBaAovog.

Amodelyere kivduvo Jwhg Aoyw niekrporAnéi-

ag:

B EMéyyere TaKTIKG TNV KATAOTACHN TNG OUOKEUNG,
Tou kahwdiou Siktlou kar Tou Buopatog. Mn
Otrere MAtov ot AeiToupyia ouokeutq pe TéTolou
eidoug eapmpara pe BAGPeg. Moté pnv avol-
YETE TN OUOKeUR. 2uokeutg, kaladia olvéeong
Siktlou ) Buopara pe BAGPN onpaivouy kivéuvo
{wng Moyw niektporminéiag. Or epyacieg ermr-
okeu®v N alayoy Tipimer va Sieédyovral povo
amd v utmpeoia otpPig A amd nhektpoloyikd
TTPOCWTTIKO.

B Mn Aermoupyeite T ouokeur| €dv givar uypr), ouTe
kai 6tav Bpiokeral ot uypd mepIBaioy.

B Orav epyaleote ot elwrepikd xopo, ouvdiere
TN ouokeun péow evdg SiakoTTn MpooTaciag
urroheimdpevou pebparog (Fl) pe péyioto pelpa
evepyorroinong 30 mA. Xpnoipomoieite povo
¢va emTpemdpevo yia e£wtepikd xwpo kahwdio
emékTaonG.

YIMNOAEI=H

> Kpardre mavra 1o kahdSio Siktlou pakpid
amo Tov KUKAO epyaciag TG pnxavig Kai
obnyeite To oW KAl pakPIA Ao AuTAyv.

PTS 500 A1

Oéon oz Aaitoupyia
Evepyoroinon kai amevepyoroinon

Evepyomoinon:
4 Tpaphére To Siakomm ON/OFF @ mpog Ta

miow.

Anevepyortoinon:
4 Adnore eetBepo To Siakorm ON/OFF @.

Xaldpwon $ppayrg cufudiong

¢ Mitore 1 dpayn epPubiong @ mpog Ta epmmpog
KQl KPATAOTE TNV TIATNHEVT).

Mposmloyn BaOoug ko

YMNOAEI=H

> Suotivoupe va emAéyere To BaBog ko g To
Suvardy mep. 2 mm peyaAitepo amd 1o
maxog ulikoU. Etor emruyxavere pia kabapn
KOTTH.

4 Xahapwote To poxA6 yprRyopng clodiéng g
mpoemMoyng Baboug kot @, pubpiore To
emBupnto Babog korg ot Siaabpion @ ka
odiére maN To poxAd ypRyopng clodiéng.

Torro0@irnon mapaiinlou avaorolia

4 Aaokapere ) Bida mapdMnhou avactoria
@ omv maka Baong @ «ai TomoBerAoTe Tov
mapd nio avactoréa @ omy umodoxr ma-
paMnou avactoréa ). Zoiére mahi kakd T

Bida @.

Xeapiopog Trou Bubilopevou Siokompi-

ovou

1. TomoBemote To pnxavnpa emévw oto uAIkS Kal
EVEPYOTTOINTTE OTIWG TIEpIypadetal oto Keda-
Aaio "Evepyormroinon kar amevepyotoinon'.

2. KareuBuvere epdoov amarteital To pnydvnpa
otov mapaiinio avactoréa @ A ot pia onper-

wpévn ypappi.
3. Kowyre pe perpia mieon.
Toror Aemmidwyv:

O1 ameotapévol TiTor Aemidwv kaAUTToUV TOug
ouviiBeig Topeig xpriong.
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Aemida Siokompiovou HW € Z85 / 30:
Mepiypadn: @ 85 mm, oS6viwon 30 HW Karaln-
NomTa: pakakd EUMo, okAnpd Elho, mAdkeg kaBe
eidoug, mhaoTikd

Aiapavrivia emiba kormg @@ Z85VR:
Meprypadn: @ 85 mm Aiokog cuvexoug dkpou
KaraAnhomra: kepapikd, mhaoTika

Aemida Siokompiovou HS 6 285 / 36:
Meprypadn: & 85 mm, 36 odovrwoeig - apiotepd/
6e€1d1 pe huyiopéva evaaé dovria Katalnhom-
Ta: parakod EUho, pakakd pérailo dmwg aloupi-
vio, XaAKOG, TAAOTIKA

ZjpHavon HIKOoUG KOTING

¢ Avarpéére oTig onpavoeig yia o péy. pfKog
korg @), yia va enéy&ere mou Eexivdel A oTapa-
1d€1 N KOt Ooag.

Ifjpavon ypappng Kormg

To mapdBupo omTikAg emadng ypappng Kothg

eéurnperei Ty odAynon akpifeiag g pnxavag

otnv TomoBetnpévn ypappn kotg oTo Tepdyio

eme€epyaoiag.

¢ Ta pia akpiffy komh TomroBemoTe To pnyavnpa
¢101 oto Tepdyio emeéepyaciag, WOTE N GApavon
kot va epdavilerar oto mapdBupo omTikAg
emagi ypappis komis @.

Tuvdeon diaralng amroppodPnong
pIvidiov

¢ QBnore 1o cwAva amoppddnong @ om cuv-
Seon g Siaraéng amoppodnong okdvng (.
¢ Suvdiote pia eykekpipivn Sidraln amoppodn-
ong okoévng kai pIviSikY 6To CWARVa amopPod-

énone ®.
AX\ayn Aemidag rpioviou

1. Mi¢ore v aodahion arpakrou P kar Aaokd-
pete pie To eowtepikd e€dywvo Khadi @ ™ Bida
otodpiéng @ (yia 1o dvorypa yupiore Seéio-
otpoda). Topa amopakpuvere T Bida clodr-
&ng pe podéra B kai ) pravila cvodiéng @
(BA. emiong Eix. B).

26

2. PuBpiore To PéBog kormg ot péyiorn Bion.
3. Mepiotpéyte My mAdka Bdong @ mpog 1a
EMave.
4. Aropakpuvere T emida (.
5. Aie€dayere v Tomobétnon g Aemidag mpioviol
He TNV avTioTpodn oeIpd amod auThy TTou TTEp!-
ypadnke avetipw.
6. Mi¢ote Ty aoparion arpaktou O (éwg dTou
kouptwoel) kal odiéTe KNG pe To £0WTEPIKS
e&aywvo khadi m Bida clodiéng .
B To Bélog om Aemida mpioviol mpémel va oup-
dwvei pe 1o Bélog katelBuvong mepioTpodng
7~ (n xarevBuvon Aeroupyiag, emonpaiveral
oTn ouokeur).
KaO@apiopoédg kai cuvripnon
MPOEIAOMOIHZH! KINAYNOZX TPAY-

A MATIZMOY! Mpiv dieéayere epyaoieg
oTn ouokeun, Tpafare mavra to Buopa
ané my npila.

B KaBapilere ™) cuokeun perd Tnv ohokAfpwon
MG epyaociag.

B Tia tov kaBapiopsd tou mepiBAfpatog xpnoipo-
Tolgite éva mavi kai ot kapia mepimToon Bevdi-
vn, SialuTikd péoa i kabapioTika.

Amoppiyn
H ocuokeuaaoia amotekeitar amod Gihikd
mpog To mepiBaNhov UNIKG, Ta omoia
HTTOPEITE VO ATTOPPIYETE HECW TWV TOTTIKWV
onpeEiwy avakuKAWONG.

Mnv amoppimere Ta nhekTpIka epyaleia
oTa oIKIaka aroppipparal

JUpdwva pe v Eupwmaikh Odnyia 2012/19/EU,
TQ XPMOIHOTIOINPEVA NAEKTPIKA epyaleia TTpémel va
oul\yovTal xwpIoTd kal va odnyouvral ot pia
GINKN yia To mepifdNov emavaypnoipotoinon.
Na 1ig SuvatdTTeg aMOPPIYNG TWV AXPNOTEUPEVRY
CUOKEUQV evpepVeaTe amd T Siayeipion g
KOIVOTNTAG 1) TNG MOANG 0ag.

PTS 500 A1
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Eyyunon

H mapoloa cuokeur S1abiter 3 xpovia eyyu-
non amé Tnv nuepopnvia ayopdg. H cuokeun
KaTaoKeudoTNKe Kal eAéyxOnke mpoaoekTikd TpIv
an6 v amootolr. Mapakalobpe puraére v
an6daln rapsiou wg amddaln yia v ayopd.
Y& MEPITITWOT ATTaiTONG £YYUNONG EMKOIVOVH-
ote TNAePwVIKWG pe To TuRpa oipPig. Movo érar
pmopsi va e€aocdahiorei Swpedv amoaTolr Tou
gUTTIOPELpATOG Oag,.

H améSoon eyyunong ioxle povo yia opdipara
uNikoU 1 kataokeung, OxI OpwG yia {npiEg amd
peradopd, yia e€apmpara $Oopdg 1y yia PAaPeg
ot eUBpauota e€apmpara, m.y. SiakodmTeg 1) ouo-
owpeutég. To poidy mpoopileral povo yia 1diwT-
KN} KQl OX1 YO ETTAYYEAHATIKN XPNOT. 2€ TEPITITWON
KOKNG HETAXEIPIONG KAl AKATAAANANG Xprons,
xpnong Biag kar mapepPdoewy, o omoieg Sev
SieénxOnoav amd 1o eouciodotnpévo pag Tpfpa
otpPig, n eyylnon mavel va ioxUel. Ta vopikd oag
Sikaivpara Sev mepiopilovral péow authg TG
eyyunong. O xpdvog eyylnong Sev mapareiveran
HEOW TNG TTAPOXNG eyyunong. Autd ioxUel kai yia
eapthpata, Ta omoia éxouv avrikaraoTabei ka
emokeuaoTel. EvOexdpeveg 16n umdpyouoeg {npitg

Kal EANeieIG KATA TNV AyopPd TTPETTEl VA YVWOTOTTON-

nBolv apicwg perd To dvolypa TG cuckeuaaoiag,
10 apyodTEPO WOT6GO Sl NUéPEG perd TNV Npepo-
pnvia ayopdg. Merd tn Ajén Tou xpodvou eyyln-
ong, Tuxov epdavi{Opeveg EMIOKEUEG XPEWVOVTAL.

PTS 500 A1

ZipPig
/\ NMPOEIAOMOIHZH!

> H emokeur Twy ouokeuwy oag Tpémel va yi-
veral anté v urnpeoia oépfig iy e€adikeu-
pévo NAEKTPOAOYIKO TTPOCWITIKO KAl HOVO
pe yvioia e€aptpara. Eror Siatnpeirtai n
aodAlela TNG CUOKEUNG.

> H al\ayn Tou BUoparog rj Tou kahwdiou
Siktbou mpémel va Sieayeral mavra amd
TOV KATAOKEUAOTH TNG OUCKEUNG N} ammo
1o Tpnpa e&unnpétnong meharoy Tou. Erol
Siamnpeital n achdeia NG GUOKEURG.

2¢pPig ENAGSa
Tel.: 801 5000 019 (0,03 EUR/Min.)
E-Mail: kompernass@lidl.gr

IAN 273278

(e 3ippig Kimpog
Tel.: 8009 4409
E-Mail: kompernass@lidl.com.cy

IAN 273278

Tnhedpwvikod kévipo (Hotline): Aeutépa twg Mapa-
okeun, 8:00 - 20:00 (CET)

Elcaywyiag
KOMPERNASS HANDELS GMBH
BURGSTRASSE 21

44867 BOCHUM

GERMANY

www.kompernoss.com
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Meradppaon tng NMpwrodTurng
ARAwon ocuppdpdpwong

Epeig, n KOMPERNASS HANDELS GMBH,
YmeuBuvog Tekpnpiootwv: Kipiog Semi Uguzly,
BURGSTR. 21, 44867 BOCHUM, TEPMANIA,
Snhovoupe Sia g mapoliong o1 To Mapdy mPoidy
oupdwvei pe Ta akdbhouba mpdTUTa, Ta KAVOVIOTI-
k& ¢yypada kai ig 0dnyieg g EK:

Oédnyia mepi pnxavev

(2006/42/EC)

HAektpopayvntikiy cupfardtnra
(2004/108/EC)

Oé&nyia RoHS (Zxerika pe Tov mepiopiopd
XPNONG ouykekpipévay emkivéuvwy ouaiov

oTov NAekTPIKd Kal NAekTpovikd eomhiopd)
(2011/65/EU)

Edappoopéva evappoviopéva mpotuma:
EN 60745-1 / A11: 2010

EN 60745-2-5: 2010

EN 60745222 / A11: 2013

EN 55014-1 / A2: 2011

EN 55014-2 / A2: 2008

EN 61000-3-2 / A2: 2009

EN 61000-3-3: 2013

Timog/Meprypadn cuokeung:
2ETA PTS 500 Al

‘Erog karaokeung: 08-2015
Avéwv apiBpog: IAN 273278

Bochum, 24/8/2015
o7

%,/

Sy

Semi Uguzlu
- AieuBuvthg moidTTag -

Me v emduraln Texvikov aayov umd v
¢évvola TnG ouvexoug avamruéng.
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TAUCHSAGE PTS 500 A1l

Einleitung

Wir begliickwiinschen Sie zum Kauf lhres

&> ) neuen Gerdtes. Sie haben sich damit fir ein

hochwertiges Produkt entschieden. Die

Bedienungsanleitung ist Teil dieses Produkts. Sie
enthalt wichtige Hinweise fiir Sicherheit, Gebrauch
und Entsorgung. Machen Sie sich vor der Benutzung
des Produkts mit allen Bedien- und Sicherheitshinwei-
sen vertraut. Benutzen Sie das Produkt nur wie
beschrieben und fiir die angegebenen Einsatzberei-
che. Héndigen Sie alle Unterlagen bei Weitergabe
des Produkts an Dritte mit aus.

Bestimmungsgemé&Ber Gebrauch

Die Maschine ist vorzugsweise zum Ségen von
Langs- und Querschnitten im Tauchségeschnitt mit
fester Auflage in Vollholz, Spanplatten, Sperr-
holz, Aluminium, Fliesen, Gestein, Kunststoff und
Leichtbaustoffen vorgesehen. Beriicksichtigen Sie
dabei, dass das vormontierte Séigeblatt nur zum
Gebrauch mit Holz geeignet ist. Jede andere Ver-
wendung oder Veréinderung der Maschine gilt als
nicht bestimmungsgeméf und birgt erhebliche Un-
fallgefahren. Nicht zum gewerblichen Gebrauch.

Ausstattung

@ Mechanische Tauchsperre

@ Netz Ein- / Kontrollleuchte
© Netzleitung

O Liftungsschlitze

@ Abdeckung fir Kohlebirsten
O EIN- / AUS-Schalter

@ Schnitt-Tiefenvorwahl

@ Skala fir Schnitt-Tiefe

O Markierungen Schnittlénge
© Grundplatte

@ Parallelanschlagaufnahme
® Parallelanschlag

@ Schraube fiir Parallelanschlag
@ Sichtfenster Schnittlinie

(® Anschluss zur Staubabsaugung
@ Spindelarretierung

® Innensechskantschlissel

O Sageblatt

® Klemmflansch

30

® Spannschraube und Unterlegscheibe
@ Absaugschlauch

@ HW-Kreissageblatt Z85 / 30

@ Trennsageblatt diamantiert Z85VR
@ HS-Kreissageblatt Z85 / 36

Lieferumfang

1 Tauchsége PTS 500 A1

1 HW-Kreisséigeblatt Z85 / 30

1 Trennséigeblatt diamantiert Z85VR
1 HSKreissdgeblatt 285 / 36
1 Parallelanschlag

1 Absaugschlauch

1 Innensechskantschlissel

1 Tragekoffer

1 Bedienungsanleitung

Technische Daten

Nennleistung: 500 W
Nennspannung: 230V ~, 50 Hz
Leerlaufdrehzahl: n, 4500 min’
Max. SchnittTiefe: 25 mm
Schutzklasse: 11/

Gerdusch- und Vibrationsinformationen:
Messwert fir Gerdusch ermittelt entsprechend
EN 60745. Der A-bewertete Gerduschpegel des
Elektrowerkzeugs betrégt typischerweise:

Schalldruckpegel: 82 dB(A)
Schallleistungspegel: 93 dB(A)
Unsicherheit K: 3 dB

F Y
\’@\ Gehérschutz tragen!
A\ 4

Bewertete Beschleunigung, typischerweise:
Hand- / Armvibration a, = 2,266 m/s”
Unsicherheit K= 1,5 m/s?

PTS 500 A1
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/\ WARNUNG!

B Der in diesen Anweisungen angegebene
Schwingungspegel ist entsprechend einem
in EN 60745 genormten Messverfahren
gemessen worden und kann fir den Geré-
tevergleich verwendet werden. Der ange-
gebene Schwingungsemissionswert kann
auch zu einer einleitenden Einschatzung der
Aussetzung verwendet werden. Der Schwin-
gungspegel wird sich entsprechend dem
Einsatz des Elektrowerkzeugs verdndern und
kann in manchen Féllen Gber dem in diesen
Anweisungen angegebenen Wert liegen. Die
Schwingungsbelastung kénnte unterschétzt
werden, wenn das Elekirowerkzeug regelma-
Big in solcher Weise verwendet wird.

> Fir eine genaue Abschétzung der Schwin-
gungsbelastung wéhrend eines bestimmten
Arbeitszeitraumes sollten auch die Zeiten
beriicksichtigt werden, in denen das Gerét
abgeschaltet ist oder zwar l&uft, aber nicht
tatséchlich im Einsatz ist. Dies kann die
Schwingungsbelastung iiber den gesamten
Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.

Allgemeine

Sicherheitshinweise

fir Elektrowerkzeuge
/\ WARNUNG!

> Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anwei-

sungen. VersGumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elekirischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und

Anweisungen fir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff

Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netzbetriebene

Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel) und auf akkube-

triebene Elektrowerkzeuge (ohne Netzkabel).

PTS 500 A1

1. Arbeitsplatz-Sicherheit

a) Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und
gut beleuchtet. Unordnung und unbeleuchtete
Arbeitsbereiche kénnen zu Unfdllen fishren.

b

Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in
explosionsgefdhrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Flissigkeiten, Gase oder Stéube
befinden. Elekirowerkzeuge erzeugen Funken, die
den Staub oder die Ddmpfe entziinden kénnen.
Halten Sie Kinder und andere Personen wiéh-
rend der Benutzung des Elekirowerkzeugs
fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle
Uber das Gerdt verlieren.

Elektrische Sicherheit

a) Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeuges
muss in die Steckdose passen. Der Stecker
darf in keiner Weise veréndert werden.
Verwenden Sie keine Adapterstecker gemein-
sam mit schutzgeerdeten Elekirowerkzeugen.
Unverdnderte Stecker und passende Steckdosen
verringern das Risiko eines elektrischen Schlages.

C

L

b

Vermeiden Sie Kérperkontakt mit geerdeten
Oberfléchen, wie von Rohren, Heizungen,
Herden und Kihlschrénken. Es besteht ein
erhdhtes Risiko durch elektrischen Schlag, wenn
Ihr Kérper geerdet ist.

Halten Sie Elekirowerkzeuge von Regen oder
Naésse fern. Das Eindringen von Wasser in ein Elekt-
rogerdt erhdht das Risiko eines elekirischen Schlages.

C

d

Zweckentfremden Sie das Kabel nicht, um
das Elektrowerkzeug zu tragen, aufzuhéngen
oder um den Stecker aus der Steckdose zu
ziehen. Halten Sie das Kabel fern von Hitze,
O, scharfen Kanten oder sich bewegenden
Gerdteteilen. Beschédigte oder verwickelte Kabel
erhdhen das Risiko eines elektrischen Schlages.
e) Wenn Sie mit einem Elekirowerkzeug im
Freien arbeiten, verwenden Sie nur Verlénge-
rungskabel, die auch fiir den AuBenbereich
zugelassen sind. Die Anwendung eines fir den
AuBenbereich geeigneten Verléngerungskabels
verringert das Risiko eines elekirischen Schlages.
f) Wenn der Betrieb des Elekirowerkzeuges in
feuchter Umgebung nicht vermeidbar ist, ver-
wenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter.
Der Einsatz eines Fehlerstromschutzschalters ver-
mindert das Risiko eines elekirischen Schlages.
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3. Sicherheit von Personen

a) Seien Sie stets aufmerksam, achten Sie darauf,
was Sie tun und gehen Sie mit Vernunft
an die Arbeit mit einem Elektrowerkzeug.
Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, wenn Sie
krank oder miide oder unter dem Einfluss von
Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen.
Ein Moment der Unachtsamkeit beim Gebrauch
des Elektrowerkzeuges kann zu ernsthaften
Verletzungen fishren.

b

Tragen Sie persénliche Schutzausriistung und
immer eine Schutzbrille. Das Tragen persénlicher
Schutzausriistung wie Staubmaske, rutschfeste
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Gehérschutz,
je nach Art und Einsatz des Elektrowerkzeuges,
verringert das Risiko von Verletzungen.

Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetrieb-
nahme. Vergewissern Sie sich, dass das
Elekirowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie
es an die Stromversorgung und / oder den
Akku anschlief3en, es aufnehmen oder tragen.
Wenn Sie beim Tragen des Elektrowerkzeuges den
Finger am Schalter haben oder das Gerdt bereits
eingeschaltet an die Stromversorgung anschliefen,
kann dies zu Unféllen fihren.

C

d

Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schrau-
benschlissel, bevor Sie das Elektrowerkzeug
einschalten. Ein Werkzeug oder Schlijssel, der
sich in einem drehenden Gerdteteil befindet,
kann zu Verletzungen fishren.

Vermeiden Sie eine abnormale Kérperhaltung.
Sorgen Sie fir einen sicheren Stand und halten
Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch kén-
nen Sie das Elektrowerkzeug in unerwarteten
Situationen besser kontrollieren.

e

f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie
keine weite Kleidung oder Schmuck. Halten
Sie Haare, Kleidung und Handschuhe fern
von sich bewegenden Teilen. Lockere Kleidung,
Schmuck oder lange Haare kénnen von sich
bewegenden Teilen erfasst werden.

Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtun-
gen montiert werden kénnen, vergewissern
Sie sich, dass diese angeschlossen sind und
richtig verwendet werden. Die Verwendung
einer Staubabsaugung kann Geféhrdungen
durch Staub verringern.

9
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4. Verwendung und Behandlung des

a

b

C

d

e

f

9

Elektrowerkzeugs

Uberlasten Sie das Gerdt nicht. Verwenden
Sie fir lhre Arbeit das dafiir bestimmte
Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektro-
werkzeug arbeiten Sie besser und sicherer im
angegebenen Leistungsbereich.

Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen
Schalter defekt ist. Ein Elekirowerkzeug, das
sich nicht mehr ein- oder ausschalten ldsst, ist
gefdhrlich und muss repariert werden.

Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose
und / oder entfernen Sie den Akku, bevor Sie
Gerdteeinstellungen vornehmen, Zubehértei-
le wechseln oder das Gerét weglegen. Diese
VorsichtsmafBnahme verhindert den unbeabsich-
tigten Start des Elektrowerkzeuges.

Bewahren Sie unbenutzte Elekirowerkzeuge
auferhalb der Reichweite von Kindern auf.
Lassen Sie Personen das Gerdt nicht benutzen,
die mit diesem nicht vertraut sind oder diese
Anweisungen nicht gelesen haben. Elektro-
werkzeuge sind gefdhrlich, wenn sie von
unerfahrenen Personen benutzt werden.

Pflegen Sie Elektrowerkzeuge mit Sorgfalt.
Kontrollieren Sie, ob bewegliche Teile einwand-
frei funktionieren und nicht klemmen, ob Teile
gebrochen oder so beschédigt sind, dass die
Funktion des Elektrowerkzeuges beeintréichtigt
ist. Lassen Sie beschédigte Teile vor dem Einsatz
des Gerdtes reparieren. Viele Unfdlle haben ihre
Ursache in schlecht gewarteten Elektrowerkzeugen.

Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und
sauber. Sorgféltig gepflegte Schneidwerkzeuge
mit scharfen Schneidkanten verklemmen sich
weniger und sind leichter zu fihren.

Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehér,
Einsatzwerkzeuge usw. entsprechend diesen
Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die
Arbeitsbedingungen und die auszufihrende
Tatigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen
fir andere als die vorgesehenen Anwendungen
kann zu gefdhrlichen Situationen fishren.
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5. Service

a) Lassen Sie lhr Elekirowerkzeug nur von qualifizier-
tem Fachpersonal und nur mit Original-Ersatzteilen
reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

Gerdtespezifische
Sicherheitshinweise

Sicherheitshinweise fir alle Sagen

Sdgeverfahren

a) GEFAHR! Kommen Sie mit lhren Hén-
den nicht in den S&gebereich und an

das Ségeblatt. Halten Sie mit lhrer
zweiten Hand den Zusatzgriff oder das
Motorgehéduse. Wenn beide Hénde die Sdge
halten, kdnnen diese vom Sageblatt nicht
verletzt werden.
Greifen Sie nicht unter das Werkstiick. Die
Schutzhaube kann Sie unter dem Werkstiick
nicht vor dem Ségeblatt schitzen.
c) Passen Sie die Schnitt-Tiefe an die Dicke des
Werkstiicks an. Es sollte weniger als eine volle
Zahnhohe unter dem Werkstiick sichtbar sein.

b

d

Halten Sie das zu ségende Werkstiick
niemals in der Hand oder iber dem Bein fest.
Sichern Sie das Werkstiick an einer stabilen
Aufnahme. Es ist wichtig, das Werkstiick gut zu
befestigen, um die Gefahr von K&rperkontakt,
Klemmen des Sageblattes oder Verlust der
Kontrolle zu minimieren.

e) Fassen Sie das Elekirowerkzeug nur an den
isolierten Griffflachen an, wenn Sie Arbeiten
ausfihren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen treffen kann.
Kontakt mit einer spannungsfishrenden Leitung
setzt auch die Metallteile des Elektrowerkzeugs
unter Spannung und fihrt zu einem elekirischen

Schlag.

f) Verwenden Sie beim Léngsschneiden immer
einen Anschlag oder eine gerade Kantenfiih-
rung. Dies verbessert die Schnittgenauigkeit
und verringert die Méglichkeit, dass das Sége-
blatt klemmt.
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g) Verwenden Sie immer Sdgeblétter in der
richtigen GréBe und mit passender Aufnah-
mebohrung (z.B. sternférmig oder rund).
Sdgeblétter, die nicht zu den Montageteilen der
Sdge passen, laufen unrund und fishren zum
Verlust der Kontrolle.

h

Verwenden Sie niemals beschadigte oder
falsche Ségeblatt-Unterlegscheiben oder
-schrauben. Die Ségeblatt-Unterlegscheiben
und -schrauben wurden speziell fir lhre Sége
konstruiert, fir optimale Leistung und Betriebssi-
cherheit.

Weitere Sicherheitshinweise
fir alle Ségen

Rickschlag - Ursachen und entsprechende Sicher-
heitshinweise:

— Ein Rickschlag ist die plétzliche Reaktion infolge
eines hakenden, klemmenden oder falsch ausge-
richteten Sdgeblattes, die dazu fihrt, dass eine
unkontrollierte Séige abhebt und sich aus dem
Werkstiick heraus in Richtung der Bedienperson
bewegt;

— wenn sich das Ségeblatt in dem sich schlieBen-
den Ségespalt verhakt oder verklemmt, blockiert
es, und die Motorkraft schldgt das Gerét in
Richtung der Bedienperson zuriick;

— wird das Ségeblatt im Ségeschnitt verdreht
oder falsch ausgerichtet, kénnen sich die Zéhne
der hinteren Ségeblattkante in der Oberfldche
des Werkstiicks verhaken, wodurch sich das
Sdgeblatt aus dem Ségespalt herausbewegt
und die Sége in Richtung der Bedienperson
zuriickspringt.

Ein Rickschlag ist die Folge eines falschen oder

fehlerhaften Gebrauchs der Sége. Er kann durch

geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie nachfolgend
beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie die Séige mit beiden Hénden fest
und bringen Sie Ihre Arme in eine Stellung,
in der Sie die Riickschlagkréfte abfangen
kénnen. Halten Sie sich immer seitlich des S&-
geblattes, nie das Ségeblatt in eine Linie mit lh-
rem Kérper bringen. Bei einem Riickschlag kann
die Kreissdge riickwdrts springen, jedoch kann
die Bedienperson durch geeignete Vorsichtsmaf3-
nahmen die Riickschlagkréfte beherrschen.
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b)

c)

d

e

f
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Falls das Ségeblatt verklemmt oder Sie die
Arbeit unterbrechen, schalten Sie die Sage
aus und halten Sie sie im Werkstoff ruhig,

bis das Ségeblatt zum Stillstand gekommen
ist. Versuchen Sie nie, die Séige aus dem
Werkstiick zu entfernen oder sie riickwdérts zu
ziehen, solange das Ségeblatt sich bewegt,
sonst kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln
und beheben Sie die Ursache fiir das Verklemmen
des Sageblattes.

Wenn Sie eine Sdge, die im Werkstiick steckt,
wieder starten wollen, zentrieren Sie das
Sageblatt im Ségespalt und Gberprifen Sie,
ob die Sdgezéhne nicht im Werkstick verhakt
sind. Klemmt das Ségeblatt, kann es sich aus
dem Werkstiick heraus bewegen oder einen
Rickschlag verursachen, wenn die Sége ereut
gestartet wird.

Stiitzen Sie gro3e Platten ab, um das Risiko
eines Riickschlags durch ein klemmendes
Sageblatt zu vermindern. Grof3e Platten
kénnen sich unter ihrem Eigengewicht durchbie-
gen. Platten missen auf beiden Seiten
abgestiitzt werden, sowohl in der Néhe des
Ségespalts als auch an der Kante.

Verwenden Sie keine stumpfen oder besché-
digten Sageblatter. Sagebldtter mit stumpfen
oder falsch ausgerichteten Z&hnen verursachen
durch einen zu engen Ségespalt eine erhdhte
Reibung, Klemmen des Ségeblattes und Riick-
schlag.

Ziehen Sie vor dem Ségen die Schnitt-Tiefen
und Schnitt-Winkeleinstellungen fest. Wenn
sich wahrend des Ségens die Einstellungen
vergéindern, kann sich das Ségeblatt verklemmen
und ein Riickschlag auftreten.

Seien Sie besonders vorsichtig beim Ségen
in bestehende Wénde oder andere nicht
einsehbare Bereiche. Das eintauchende Sége-
blatt kann beim Ségen in verborgene Objekte
blockieren und einen Riickschlag verursachen.
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Spezifische Sicherheitshinweise
fir diese Sége

Funktion der unteren Schutzhaube:

a)

b

c)

d

Uberpriifen Sie vor jeder Benutzung, ob die
Schutzhaube einwandfrei schlieBt. Verwenden
Sie die Sdige nicht, wenn die Schutzhaube
nicht frei beweglich ist und sich nicht sofort
schlie3t. Klemmen oder binden Sie die
Schutzhaube niemals fest; dadurch wére das
Sdgeblatt ungeschiitzt. Sollte die Sége unbeab-
sichtigt zu Boden fallen, kann die Schutzhaube
verbogen werden. Stellen Sie sicher, dass die
Schutzhaube sich frei bewegt und bei allen
Schnittwinkeln und -tiefen weder Ségeblatt noch
andere Teile berihrt.

Uberpriifen Sie Zustand und Funktion der
Feder fiir die Schutzhaube. Lassen Sie die
Sdge vor dem Gebrauch warten, wenn Schutz-
haube und Feder nicht einwandfrei arbeiten.
Beschadigte Teile, klebrige Ablagerungen oder
Anhéufungen von Spénen lassen die untere
Schutzhaube verzégert arbeiten.

Sichern Sie beim , Tauchschnitt”, der nicht
rechtwinklig ausgefihrt wird, die Grundplatte
der Sége gegen seitliches Verschieben. Ein
seitliches Verschieben kann zum Klemmen des
Ségeblattes und damit zum Rickschlag fihren.
Legen Sie die Sége nicht auf der Werkbank
oder dem Boden ab, ohne dass die Schutz
haube das Ségeblatt bedeckt. Ein ungeschiitz-
tes, nachlaufendes Sdgeblatt bewegt die Sége
entgegen der Schnittrichtung und sagt, was ihm
im Weg ist. Beachten Sie dabei die Nachlaufzeit
der Sage.

Ergénzende Anweisungen:

Verwenden Sie keine Schleifscheiben.
Verwenden Sie nur Séigeblatter mit Durchmes-
sern entsprechend den Aufschriften auf der
Sage.

Beim Bearbeiten von Holz oder Materialien, bei
denen gesundheitsgeféhrdender Staub entsteht,
ist das Gerdt an eine passende, gepriifte Ab-
saugvorrichtung anzuschlieBBen.

Tragen Sie beim Ségen von Holz eine Staub-
schutzmaske.

Verwenden Sie nur empfohlene Ségeblatter.
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Tragen Sie immer einen Gehdrschutz.
Vermeiden Sie ein Uberhitzen der Séigezahn-
spitzen.

Vermeiden Sie beim Séigen von Kunststoff ein
Schmelzen des Kunststoffs.

Schutzhaube priifen:

Ziehen Sie den Rickziehhebel fiir Schutzhaube
bis zum Anschlag. Die Schutzhaube muss ohne
zu klemmen bewegbar sein und bei Loslassen

des Riickziehhebels fir die Schutzhaube selbst

in die Ausgangsposition zuriickspringen.

Kreisségebldtter (Symbole)

Schutzhandschuhe tragen!

Atemschutz tragen!

Schutzbrille tragen!

Gehérschutz tragen!

Sicherheitshinweise fir
Trennschleifmaschinen

a)

b

c)

Die zum Elekirowerkzeug gehérende Schutz-
haube muss sicher angebracht und so einge-
stellt sein, dass ein Héchstmaf3 an Sicherheit
erreicht wird, d. h. der kleinstmégliche Teil
des Schleifkérpers zeigt offen zur Bedienper-
son. Halten Sie und in der Néhe befindliche
Personen sich auf3erhalb der Ebene der rotie-
renden Schleifscheibe auf. Die Schutzhaube

soll die Bedienperson vor Bruchstiicken und zufél-

ligem Kontakt mit dem Schleifkérper schiitzen.
Verwenden Sie ausschlieBlich diamantbesetzte
Trennscheiben fir lhr Elektrowerkzeug. Nur
weil Sie das Zubehér an lhrem Elektrowerkzeug
befestigen kénnen, garantiert das keine sichere
Verwendung.

Die zuléssige Drehzahl des Einsatzwerkzeugs
muss mindestens so hoch sein wie die auf dem
Elekirowerkzeug angegebene Héchstdreh-
zahl. Zubehér, das sich schneller als zulssig
dreht, kann zerbrechen und umherfliegen.
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d)

e

f
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h

Schleifkérper diirfen nur fir die empfohlenen
Einsatzméglichkeiten verwendet werden.
Zum Beispiel: Schleifen Sie nie mit der Seiten-
fléche einer Trennscheibe. Trennscheiben sind
zum Materialabtrag mit der Kante der Scheibe
bestimmt. Seitliche Krafteinwirkung auf diese
Schleifkérper kann sie zerbrechen.

Verwenden Sie immer unbeschadigte Spann-
flansche in der richtigen Gréf3e und Form

fir die von lhnen gewdahlte Schleifscheibe.
Geeignete Flansche stiitzen die Schleifscheibe
und verringern so die Gefahr eines Schleifschei-
benbruchs.

Verwenden Sie keine abgenutzten Schleif-
scheiben von gréferen Elekirowerkzeugen.
Schleifscheiben fiir gréfBere Elekirowerkzeuge
sind nicht fir die héheren Drehzahlen von klei-
neren Elektrowerkzeugen ausgelegt und kénnen
brechen.

AuBBendurchmesser und Dicke des Einsatz-
werkzeugs misssen den MafBangaben lhres
Elektrowerkzeugs entsprechen. Falsch bemes-
sene Einsatzwerkzeuge kénnen nicht ausreichend
abgeschirmt oder kontrolliert werden.
Schleifscheiben und Flansche miissen genau
auf die Schleifspindel Ihres Elektrowerkzeugs
passen. Einsatzwerkzeuge, die nicht genau auf
die Schleifspindel des Elektrowerkzeugs passen,
drehen sich ungleichmaBig, vibrieren sehr stark
und kénnen zum Verlust der Kontrolle fihren.
Verwenden Sie keine beschédigten Schleif-
scheiben. Kontrollieren Sie vor jeder Verwen-
dung die Schleifscheiben auf Absplitterungen
und Risse. Wenn das Elekirowerkzeug oder
die Schleifscheibe herunterféllt, iberpriifen
Sie, ob es / sie beschadigt ist, oder verwen-
den Sie eine unbeschéadigte Schleifscheibe.
Wenn Sie die Schleifscheibe kontrolliert und
eingesetzt haben, halten Sie und in der Néhe
befindliche Personen sich au3erhalb der
Ebene der rotierenden Schleifscheibe auf und
lassen Sie das Gerdt eine Minute lang mit
Héchstdrehzahl laufen. Beschédigte Schleif-
scheiben brechen meist in dieser Testzeit.
Tragen Sie persénliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung Vollge-
sichtsschutz, Augenschutz oder Schutzbrille.
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Soweit angemessen, tragen Sie Staubmaske,
Gehérschutz, Schutzhandschuhe oder Spe-
zialschiirze, die kleine Schleif- und Material-
partikel von lhnen fernhdlt. Die Augen sollen
vor herumfliegenden Fremdkérpern geschitzt
werden, die bei verschiedenen Anwendungen
entstehen. Staub- oder Atemschutzmaske miissen
den bei der Anwendung entstehenden Staub
filtern. Wenn Sie lange lautem Lérm ausgesetzt
sind, kdnnen Sie einen Horverlust erleiden.
k) Achten Sie bei anderen Personen auf sicheren
Abstand zu lhrem Arbeitsbereich. Jeder, der
den Arbeitsbereich betritt, muss persénliche
Schutzausriistung tragen. Bruchstiicke des
Werkstiicks oder gebrochener Einsatzwerkzeuge
kénnen wegfliegen und Verletzungen auch aufer-
halb des direkten Arbeitsbereichs verursachen.

|} Halten Sie das Gerdét nur an den isolierten
Griffflachen, wenn Sie Arbeiten ausfihren,
bei denen das Einsatzwerkzeug verborgene
Stromleitungen oder das eigene Netzkabel
treffen kann. Der Kontakt mit einer span-
nungsfihrenden Leitung kann auch metallene
Gerdteteile unter Spannung setzen und zu einem
elektrischen Schlag fihren.

m) Halten Sie das Netzkabel von sich drehenden
Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie die Kontrol-
le tber das Gerdt verlieren, kann das Netzkabel
durchtrennt oder erfasst werden und Ihre Hand
oder lhr Arm in das sich drehende Einsatzwerk-
zeug geraten.

n) Legen Sie das Elekirowerkzeug niemals ab,
bevor das Einsatzwerkzeug véllig zum Still-
stand gekommen ist. Das sich drehende Einsatz-
werkzeug kann in Kontakt mit der Ablagefléche
geraten, wodurch Sie die Kontrolle iber das
Elektrowerkzeug verlieren k&nnen.

Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen,
wdhrend Sie es tragen. lhre Kleidung kann
durch zufélligen Kontakt mit dem sich drehen-
den Einsatzwerkzeug erfasst werden, und das
Einsatzwerkzeug sich in lhren Kérper bohren.

[e]

Reinigen Sie regelméfBig die Liftungsschlitze
Ihres Elekirowerkzeugs. Das Motorgeblase
zieht Staub in das Gehduse, und eine starke
Ansammlung von Metallstaub kann elektrische
Gefahren verursachen.

P
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q) Verwenden Sie das Elekirowerkzeug nicht
in der N&he brennbarer Materialien. Funken
kénnen diese Materialien entziinden.

r) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge die
flissige KihImittel erfordern. Die Verwendung
von Wasser oder anderen fliissigen KihImitteln
kann zu einem elekirischen Schlag fihren.

Weitere Sicherheitshinweise fir
Trennschleifanwendungen

Riickschlag und entsprechende Sicherheits-
hinweise

Rickschlag ist die plétzliche Reaktion infolge einer
hakenden oder blockierten drehenden Schleif-
scheibe. Verhaken oder Blockieren fihrt zu einem
abrupten Stopp des rotierenden Einsatzwerkzeugs.
Dadurch wird ein unkontrolliertes Elektrowerkzeug
gegen die Drehrichtung des Einsatzwerkzeugs an
der Blockierstelle beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstiick hakt
oder blockiert, kann sich die Kante der Schleif-
scheibe, die in das Werkstiick eintaucht, verfangen
und dadurch die Schleifscheibe ausbrechen oder
einen Rickschlag verursachen. Die Schleifscheibe
bewegt sich dann auf die Bedienperson zu oder
von ihr weg, je nach Drehrichtung der Scheibe an
der Blockierstelle. Hierbei kdnnen Schleifscheiben
auch brechen.

Ein Rickschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs. Er
kann durch geeignete Vorsichtsmaf3nahmen, wie
nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie lhren Kérper und lhre Arme in
eine Position, in der Sie die Riickschlagkréfte
abfangen kénnen. Verwenden Sie inmer den
Zusatzgriff, falls vorhanden, um die gréfBtmég-
liche Kontrolle Giber Riickschlagkréfte oder Re-
aktionsmomente beim Hochlauf zu haben. Die
Bedienperson kann durch geeignete Vorsichts-
maBnahmen die Rickschlag- und Reaktionskréfte
beherrschen.

b

Bringen Sie Ihre Hand nie in die Néhe sich
drehender Einsatzwerkzeuge. Das Einsatzwerk-
zeug kann sich beim Rickschlag iber lhre Hand
bewegen.
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Meiden Sie den Bereich vor und hinter der
rotierenden Trennscheibe. Der Riickschlag
treibt das Elektrowerkzeug in die Richtung ent-
gegengesetzt zur Bewegung der Schleifscheibe
an der Blockierstelle.

Arbeiten Sie besonders vorsichtig im Bereich
von Ecken, scharfen Kanten usw. Verhindern
Sie, dass Einsatzwerkzeuge vom Werkstiick
zurisckprallen und verklemmen. Das rotieren-
de Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken, scharfen
Kanten oder wenn es abprallt dazu, sich zu
verklemmen. Dies verursacht einen Kontrollver-
lust oder Rickschlag.

Verwenden Sie kein Ketten- oder gezéhntes
Sdgeblatt sowie keine segmentierte Diamant-
scheibe mit mehr als 10 mm breiten Schlitzen.
Solche Einsatzwerkzeuge verursachen einen
Rickschlag oder den Verlust der Kontrolle Gber
das Elektrowerkzeug.

Vermeiden Sie ein Blockieren der Trennscheibe
oder zu hohen Anpressdruck. Fihren Sie keine
bermaBig tiefen Schnitte aus. Eine Uberlas-
tung der Trennscheibe erhdht deren Beanspru-
chung und die Anfélligkeit zum Verkanten oder
Blockieren und damit die Méglichkeit eines
Rickschlags oder Schleifkdrperbruchs.

Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie die
Arbeit unterbrechen, schalten Sie das Gerdat
aus und halten Sie es ruhig, bis die Scheibe
zum Stillstand gekommen ist. Versuchen Sie
nie, die noch laufende Trennscheibe aus dem
Schnitt zu ziehen, sonst kann ein Rickschlag
erfolgen. Ermitteln und beheben Sie die Ursache
fir das Verklemmen.

Schalten Sie das Elekirowerkzeug nicht wieder
ein, solange es sich im Werkstiick befindet.
Lassen Sie die Trennscheibe erst ihre volle
Drehzahl erreichen, bevor Sie den Schnitt
vorsichtig fortsetzen. Anderenfalls kann die
Scheibe verhaken, aus dem Werkstiick springen
oder einen Riickschlag verursachen.

Stiitzen Sie Platten oder grof3e Werkstiicke ab,
um das Risiko eines Riickschlags durch eine
eingeklemmte Trennscheibe zu vermindern.
GroBBe Werkstiicke kénnen sich unter ihrem
eigenen Gewicht durchbiegen. Das Werkstiick
muss auf beiden Seiten der Scheibe abgesetzt

PTS 500 A1

werden, und zwar sowohl in der Néhe des
Trennschnitts als auch an der Kante.

i) Seien Sie besonders vorsichtig bei ,Taschen-
schnitten” in bestehende Wénde oder andere
nicht einsehbare Bereiche. Die eintauchende
Trennscheibe kann beim Schneiden in Gas- oder
Wasserleitungen, elekirische Leitungen oder
andere Objekte einen Riickschlag verursachen.

Ergdnzende Anweisungen

Zulassige Trennscheibenkonstruktionen:

Diamantbesetzte, Scheibendurchmesser 85 mm,
Scheibendicke max. 1,8 mm

B Tragen Sie immer eine Staubschutzmaskel!

B Tragen Sie immer einen Gehérschutz!

Originalzubehdr / -zusatzgeréite

B Benutzen Sie nur Zubehdr und Zusatzgerdte, die
in der Bedienungsanleitung angegeben sind bzw.
deren Aufnahme mit dem Gerdt kompatibel ist.

Trennségeblatt (Symbole)

Gehdrschutz tragen!
Schutzbrille tragen!

Sicherheitsschuhe tragen!

Schutzhandschuhe tragen!

Atemschutz tragen!

Nicht zuldssig fir Nassschleifen!

Zugelassener Durchmesser der
Werkzeuge
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Sicherheitshinweise
fir Schleifwerkzeuge

a) Allgemeines

Schleifwerkzeuge sind bruchempfindlich, daher ist
&uBerste Sorgfalt beim Umgang mit Schleifwerk-
zeugen erforderlich. Die Verwendung von besché-
digten, falsch aufgespannten oder eingesetzten
Schleifwerkzeugen ist geféhrlich und kann zu
schwerwiegenden Verletzungen fishren.

b) Handhabung, Transport und Lagerung

Schleifwerkzeuge sind mit Sorgfalt zu behandeln
und zu transportieren. Schleifwerkzeuge sind so
zu lagern, dass sie keinen mechanischen Besché-
digungen und schadigenden Umwelteinflissen
ausgesetzt sind.

Vermeiden Sie Lebensgefahr durch
elekirischen Schlag:

B Kontrollieren Sie regelmé&fig den Zustand von
Gerdat, Netzkabel und den Netzstecker. Neh-
men Sie Gerdte mit derart beschédigten Teilen
nicht mehr in Betrieb. Offnen Sie niemals das
Gerdt. Beschadigte Gerdte, Netzanschlusslei-
tung oder Netzstecker bedeuten Lebensgefahr
durch elektrischen Schlag. Lassen Sie Reparatur-
oder Austauscharbeiten nur von der Servicestel-
le oder einer Elektrofachkraft durchfihren.

M Betreiben Sie das Gerdt nicht, wenn es feucht
ist, und auch nicht in feuchter Umgebung.

B SchlieBen Sie, wenn Sie im Freien arbeiten, das
Gerdt iiber einen Fehlerstrom (FI)-Schutzschalter
mit maximal 30 mA Auslésestrom an. Verwen-
den Sie nur ein fir den Auf3enbereich zugelas-
senes Verlédngerungskabel.

> Halten Sie das Netzkabel stets vom Wirkungs-
kreis der Maschine fern und filhren Sie es nach
hinten von der Maschine weg.
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Inbetriebnahme
Ein- und ausschalten

Einschalten:

4 Ziehen Sie den EIN / AUS-Schalter @ nach

hinten.

Ausschalten:

4 Lassen Sie den EIN / AUS-Schalter @ los.

Tauchsperre 16sen

4 Driicken Sie die Tauchsperre @ nach vorne und
halten diese gedriickt.

Schnitt-Tiefe vorwdhlen

> Wir empfehlen, die Schnitt-Tiefe méglichst ca. 2
mm gréfer als die Materialstérke zu wahlen.
Dadurch erzielen Sie einen sauberen Schnitt.

¢ Ldsen Sie den Schnellspanhebel der Schnitt-Tie-
fenvorwahl @), und stellen Sie die gewiinschte
Schnitt-Tiefe an der Skala @ ein und klemmen
Sie den Schnellspanhebel wieder fest.

Parallelanschlag montieren

4 Ldsen Sie die Schraube fiir Parallelanschlag
@ an der Grundplatte @ und setzen Sie den
Parallelanschlag @ in die Parallelanschlagauf-

nahme (@ ein. Ziehen Sie diese Schraube @
wieder fest.

Handhabung der Tauchsége

1. Maschine auf das Material setzen und ein-
schalten, wie in Kapitel »Ein- und ausschalten
beschrieben.

2. Richten Sie ggf. die Maschine am Parallelan-
schlag P oder an einer aufgezeichneten Linie
aus.

3. Ségen Sie mit méBigem Druck.

Sageblatt-Typen:

Die mitgelieferten Séigeblatt-Typen decken die
gdngigsten Anwendungsbereiche ab.
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HW-Kreissdgeblatt ) 285 / 30:

Beschreibung: @ 85 mm, 30 HW-Zé&hne Eignung:
Weichholz, Hartholz, Platten jeder Art, Kunststoffe

Trennséigeblatt diamantiert @) Z85VR:

Beschreibung: & 85 mm Vollrandscheibe Eignung:
Keramik, Kunststoffe

HS-Kreisséigeblatt @ Z85 / 36:

Beschreibung: @ 85 mm, 36 Z&hne - links / rechts
geschrankt Eignung: Weichholz, Weichmetall wie
Aluminium, Kupfer, Kunststoffe

Markierung Schnittlange

4 Orientieren Sie sich an den Markierungen fiir
die max. Schnittlénge @), um zu Gberprifen, wo
lhr Schnitt anféngt bzw. aufhért.

Markierung Schnittlinie

Das Sichtfenster Schnittlinie dient der prazisen
Fihrung der Maschine an der auf dem Werkstiick
aufgebrachten Schnittlinie.

4 Fir einen maBBgenauen Schnitt setzen Sie die
Maschine so auf das Werkstiick, dass die
Schnittmarkierung im Sichtfenster Schnittlinie @
erscheint.

Spanabsaugung anschlieBen

4 Schieben Sie den Absaugschlauch @ auf den
Anschluss zur Staubabsaugung .

4 SchlieBen Sie eine zugelassene Staub- und Span-

absaugung an den Absaugschlauch (B an.

Sdgeblatt wechseln

1. Betdtigen Sie die Spindelarretierung @ und
|6sen Sie mit dem Innensechskantschlissel ) die
Spannschraube @ (zum Offnen im Uhrzeigesinn
drehen). Nehmen Sie jefzt die Spannschraube mit
Unterlegscheibe @ und den Klemmflansch @ ab
(siehe auch Abb. B).

2. Setzen Sie die Schnitt-Tiefe auf die maximale
Position.

3. Schwenken Sie die Grundplatte @ nach oben.
. Nehmen Sie das Sageblatt @ ab.

5. Einbau des Ségeblattes entsprechend in umge-
kehrter Reihenfolge wie beschrieben vornehmen.

N
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6. Betdtigen Sie die Spindelarretierung @ (bis sie
einrastet) und ziehen Sie mit dem Innensechskant-
schlussel die Spannschraube (B fest.

B Der Pfeil auf dem Ségeblatt muss mit dem
Drehrichtungspfeil # (Laufrichtung, am Gerdt
markiert) ibereinstimmen.

Reinigung und Wartung

WARNUNG! VERLETZUNGSGEFAHR!
Bevor Sie Arbeiten am Gerét
durchfiihren, ziehen Sie immer den
Netzstecker aus der Steckdose.
B Reinigen Sie das Gerét nach Abschluss der
Arbeit.
B Verwenden Sie zur Reinigung des Gehduses ein
Tuch und keinesfalls Benzin, Lésungsmittel oder
Reiniger.

Entsorgung

Die Verpackung besteht aus umweltfreund-
lichen Materialien, die Sie ber die &rilichen
Recyclingstellen entsorgen kénnen.

E Werfen Sie Elekirowerkzeuge nicht

in den Hausmiill!

Gemaf Europdischer Richtlinie 2012/19/EU
missen verbrauchte Elekirowerkzeuge getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten Wiederver-
wertung zugefihrt werden.

Méglichkeiten zur Entsorgung des ausgedienten
Gerdtes erfahren Sie bei lhrer Gemeinde- oder
Stadtverwaltung.
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Garantie

Sie erhalten auf dieses Gerét 3 Jahre Garantie
ab Kaufdatum. Das Gerét wurde sorgfiltig
produziert und vor Anlieferung gewissenhaft
geprift. Bitte bewahren Sie den Kassenbon als
Nachweis fiir den Kauf auf. Bitte setzen Sie sich
im Garantiefall mit lhrer Servicestelle telefonisch
in Verbindung. Nur so kann eine kostenlose
Einsendung lhrer Ware gewdhrleistet werden.

Die Garantieleistung gilt nur fiir Material- oder
Fabrikationsfehler, nicht aber fir Transportsché-
den, VerschleiBteile oder fir Beschédigungen an
zerbrechlichen Teilen, z. B. Schalter oder Akkus.
Das Produkt ist lediglich fir den privaten und nicht
fir den gewerblichen Gebrauch bestimmt. Bei
missbréuchlicher und unsachgemafer Behandlung,
Gewaltanwendung und bei Eingriffen, die nicht
von unserer autorisierten Service-Niederlassung
vorgenommen wurden, erlischt die Garantie. lhre
gesetzlichen Rechte werden durch diese Garantie
nicht eingeschrankt. Die Garantiezeit wird durch
die Gewdhrleistung nicht verléngert. Dies gilt auch
fir ersetzte und reparierte Teile. Eventuell schon
beim Kauf vorhandene Schéden und Méngel mis-
sen sofort nach dem Auspacken gemeldet werden,
spdtestens aber zwei Tage nach Kaufdatum. Nach
Ablauf der Garantiezeit anfallende Reparaturen
sind kostenpflichtig.
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Service

/\ WARNUNG!

> Lassen Sie lhre Gerdte von der Servicestelle
oder einer Elektrofachkraft und nur mit
Original-Ersatzteilen reparieren. Damit wird
sichergestellt, dass die Sicherheit des Gerdtes
erhalten bleibt.

> Lassen Sie den Austausch des Steckers
oder der Netzleitung immer vom Hersteller
des Gerdtes oder seinem Kundendienst
ausfihren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Gerdtes erhalten bleibt.

Service Deutschland

Tel.: 0800 5435 111 (Kostenfrei aus dem
dt. Festnetz/Mobilfunknetz)
E-Mail: kompernass@lidl.de

IAN 273278
Service Osterreich

Tel.: 0820 201 222 (0,15 EUR/Min.)
E-Mail: kompernass@lidl.at

IAN 273278

(CH) Service Schweiz
Tel.: 0842 665566 (0,08 CHF/Min.,
Mobilfunk max. 0,40 CHF/Min.)
E-Mail: kompernass@lidl.ch

IAN 273278

Erreichbarkeit Hotline: Montag bis Freitag von
8:00 Uhr - 20:00 Uhr (MEZ)

Importeur

KOMPERNASS HANDELS GMBH
BURGSTRASSE 21

44867 BOCHUM

GERMANY

www.kompernass.com
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Original-
Konformitdtserklérung

Wir, KOMPERNASS HANDELS GMBH, Dokumenten-

verantwortlicher: Herr Semi Uguzlu, BURGSTR. 21,
44867 BOCHUM, DEUTSCHLAND, erklcren hiermit,
dass dieses Produkt mit den folgenden Normen,
normativen Dokumenten und EG-Richtlinien Gber-
einstimmt:

Maschinenrichtlinie
(2006/ 42/ EC)

Elekiromagnetische Vertréglichkeit
(2004 /108/EC)

RoHS Richtlinie
(2011/65/EU)

Angewandte harmonisierte Normen:
EN 60745-1 / A11: 2010

EN 60745-2-5: 2010

EN 60745-2-22 / A11: 2013
EN 55014-1 / A2: 2011

EN 55014-2 / A2: 2008

EN 61000-3-2 / A2: 2009
EN 61000-3-3: 2013

Typ/ Gerétebezeichnung:
Tauchsége PTS 500 Al

Herstellungsjahr: 08-2015
Seriennummer: |IAN 273278

Bochum, 24.08.2015

Semi Uguzlu
- Qualitdtsmanager -

Technische Anderungen im Sinne der Weiterent-
wicklung sind vorbehalten.
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KOMPERNASS HANDELS GMBH
BURGSTRASSE 21

44867 BOCHUM
DEUTSCHLAND / GERMANY

www.kompernuss.com

Last Information Update - Exdoon twv minpodopidv
Stand der Informationen: 08 /2015 - Ident.-No.: PTS500A1-082015-2

IAN 273278




